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| A Techn. Lieferbedingungen ™ 1344 00
Werkstoff-Entwicklung fur Werl(SfOH:e Polsterstoff
1. Werkstoff:

Der Stoff wird auf einen Trdger (z.B. TM 9122 00) kaschiert und als Form-
teil (z.B. Tirverkleldung) eingesetzt.

3. Bemerkung: :

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, mlissen nach dieser
Vorschrift geprift und vcn der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmlgt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei teabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch dis Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt,
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden F&den

missen die in Pgs. 4 aufgefihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies zwangs-
13ufig zur Ablehnung des Palsterstoffes. ’

Produklentwicklung und Konsiruktion

SOLL IST

b Anforderungen:
b1 Anforderungen an der Polsterstoff allein

Der Polsterstoff wird von der Unterlage

mechanisch getrennt,
b1 Flichengewicht nach GME &0 301 - 280 g/m? min
L.1.2 Q‘EEEE nach GME 60 303 - 10 - 2,0 mm min
4.1,3 Maschendichte nach GME &C 323 -
4.1.3.1 Maschenstdbchen & 3 Stib./cm
4.1.3.2 Maschenreihen 2 12,5 Reih./cm

Unbeschaae! erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dchr,
WSy Argm dofi die gelefere Ware die Opei-Zeiznnungsvorschrifter eriGilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

o ner erec unculgeiaraer ein Prifoericht mitzugesen, ous dem arsichtlich ist, dafi die Spezifikanonen erflllr werden.
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Anforderungen an den Pglsterstoff im

Zusammenbau

Prifungen einschlieBlich Unterlage

Scheuerpriifung nach GME 60 345 - B - 1-

Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des Probe
kdrpers

Fldchenabrieb

Durchscheuerversuch

Lichtechtheit nach GME 60 292 - B -

helle Farber aufer rot
trocken

In Maschenstibchenrichtung
In Maschenreihenrichtung
naf

In Maschenstibchenrichtung
In Maschenreihenrichtung
Fr rot und dunkle Farhben
trocken

In Maschenstibchenrichtung

In Maschenreihenrichtung

] 100 Gew.-%

SOoLL

—————

Polyester

5 g/m? max

Nach 3000 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung

Note 6 min

keine nachteili-
gen Verdnderungen
zuldssig

Note 5 min
Note S min
Note S min

Note 5 min

Note & min

Note 4 min
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4o2.3.2.2 nand
4b.2.3.2.2.1 1In Maschenstibchenrichtung Note &4 min
4.2.3.2.2.2 In Maschenreihenrichtung Nate & mip ‘
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