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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen TH 1330 Dg
Werkstoff-Entwicklung {:Uf' WerkaOH:e Polsterstoff
1. Merkstgiﬁg

Polsterstoff, Raschel-Pliisch auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und
Bewlrkeunter}age flammkaschiert.

2. Verwenduagszweck:

Stoff zum Uberziehen van Sitzen und Riickenlehnen.,
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3. Bemerkung:

£ 3 41 13
Freigabemuster, flr die diese Varschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und van der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eline Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefardert dem Abnehmer Proben zur erneuten 8emusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor dle Abweichung in der Lieferung einsetzen kann,

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehBrenden Fdden missen
die in Pos, 4 mufgefibhrten Anforderungen erfillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, Fuhrt dies zwangs-
18ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produklentwicklung und Konstruktion
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k. Anfarderungen:

Mit Ausnahme der Priifungen nach Pos. L4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

4.1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
4,1.1 Polsterstaff
L.1.2 PUR-S5chaum

L.1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschade! erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen trag: der Lieferont die Verantwortung dafr, ‘
ME fur Lrome dofi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorsshriien erfolit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

ne. eec uncuigeforgerr en Prifoericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfillt werden.
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b.2 Fl#chengewicht nach GME &0 301 - (470 _25) g/m
4.3 Dicke nach GME 60 303 - 1D = 3 bis 4,5 mm
b.h Anforderungen an die einzelnen Werk
stoffe :
boh.1 Anforderungen an den Palsterstoff nach
Pos. h.h:J '
Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+230C *# 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. &4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
. getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°C % 2,5 K getrocknet. Anschlies-
send werden die Probekirper entsprechend
den Angaben in den jeweiligen Priifver- <:}
fahren vorbehandelt.
b.4.1.1  Fldchengewicht nach GME 60 301 - 350 g/m? min
o ,
bok.1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 2,0 mm min
b.b.1.3 Maschendichte nach GME &0 323 «
4.4.1.3.1 Maschenatdbchen %9 Stdb./cm
4.4.1.3.2 Maschenreihen %11 Reih./cm
L.b, 1.4 Mikrobefund
L.4.1.4.1 Maschenstdbchen ] 100 Gew. ~%
4.4.1.4.2 Maschenreihen Polyester (
bobt,2 Anforderungen an den PUR-Schaum nach
Pog. 4.1.2
L.4,2.1 Werkstoff PUR-Schaum auf
Polyesterbasis
1
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hob,3 Anforderungen_an_das_Gewirke (Unterlaggz
nach_Paos. 4.1.3 ]
Trennung des Gewirkes siehe Paos. &4.4.1
bob,3.1 Flachengewjcht nach GME 60 301 - 50 g/m2 min
4,4,.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -

1 6ebe3.2.1 Maschenstidbchen 10 St#b./cm min
4.4.3,2.2 Maschenrelhen 10 Reih./cm min
4.4,3.3 Mikrobefund
4.4.3.3.1 Maschenstibchen  / 100 Gew.~% Poly-

amid 6 oder Poly-
4.4,3.3.2 Maschenreihen eamid 6.6 wabhlw.
100 Gew.-% Pgly-
ester
4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese UWerte miissen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
L.5.1 In Haschenstﬁbchenrichtung 430 N/Scm min
4.5,2 In Maschenreihenrichtung 700 N/Sem min
L.6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
{Diese Werte missen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.71 erbracht werden)
b,6.1 In Maschenstdbchenrichtung 25 bis S0 %
4.6.2 In Maschenreihenrichtung 30 bis 50 %
4.7 NaBhichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte milssen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
be7a1 In Maschenstibchenrichtung L10 N/5cm min
L,7.2 In Maschenreihenrichtung 620 N/Scm min
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Unbeschadet erwoiger durch den Abnehmer eriol

genden Stichprobenpriiungen trag: der Lisferant die Verontwortung dofir,

dafi die geleterte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifren erfGllt, Mustern sowie Teilen ainer arsten Serienheferung ist

uncufgeiorger

en Prifoencht mirzugeben, ous dem ersichtlich ist, daff die Spezifikationan erfillt werden.
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