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1. Werkstoff:

Der S5toff wird auf einen Tr&ger (z.B. TM 9120 0O0) verklebt und als Form-
teil (z.B. Tirverkleldung) eingesetzt.

3. Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und van der Produktentwicklung und Kenstruktion
genehmigt sein, =he eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigtar Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefaordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Apweichunc in der Lieferung einseizen kann.

Geprift werden mul der Anlisfarungszustand, wenn nicht anders vermerkt,
Rlle Farben einer Qualitft sowie alle zum Dessin gehdirenden FAden miissen
die in Pos. & aufcefihrten Anforderungen erfillen. .

Werden die nachfalgenden Anforderungen nicht erfiill:, fiihrt dies zwangs-
ldufig zur Ablebnung des Polsterstoffes.

Produkientwicklung und Konstruktion
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“ Anforderungen:
L1 Anfgrderungen ar den Polsterstoff allein

Der Falsterstoff wird von der Unterlage

mechanisch getrennt.
1.1 Fléchengewicht nack GME 5C 301 - 200 g/m? min
4.1.2 I_DIEEFEE nach GME €0 303 - 1D - 1,6 mm min
L,.1.3 Maschendichie nacn GME 60 323 -
b.1.3.1 Maschenstibchen A127‘Stéb./cm
G.1.3.2 Maschenreihen A25 Reih./cm

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolganden Stichprobenprifungen tragt der Lisfarant die Verantwortung dofir,
MF fur Archiv daf} die gelieferte Ware die Opal-Zeichnungsvorschriften erfGllit. Mustern sowie Teilen einer arsten Serienlieferung ist

la  newn eried unaufgefordert sin Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daf3 die Spezifika'ionen orfGllt werden.,
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Lo1.b MikrnbeFEQg
Lol.b.1 Maschenstibchen 100 Massenan-
] teile in %
bo1.4.2 Maschenrelhen Polyester
4.1.5 §EEE“EEE£§fEEE nach GME 60 345 - 8-1-
L,1.5.1 Anscheuerversuch -
Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
Probekiéirpers
Flachenabrieb 5 g/m2 max
Lo1.5.2 Durchscheuerversuch Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung
4,2 Hlebstoff ' ¢
Werkstaff wird noch festge- e
' legt
ba3 Anforderungen an den Polsterstoff
im Zusammenbau
Prifungen zinschlieBlich Unterlage
4.3.1 Lichtechthelt nach GME &0 232-B- Note & min

keine nachteili-
gen Verdnderungen

zuldssig
4.3.2 BEEEEEEEEEEE nach GME 60 330 -
Lo3,2.1 helle Farben aufer rct
Lo3.2.1.1 trocken
4o3.2.1.1.1 In Maschenstdbchenrichtung Note 5 min
L.3.2.1.1.2 1In Maschenreihenrichtung Note 5 min
Lo3.2.1.2 nai
b.3.2.1.2.1 In Maschenstibchenrichtung Note S5 min
L.3.2.1.2.2 1In Maschenreihenrichtung Note 5 min
L.3.2.2 Fir rot und dunkle Farher
Lo3.2.2.1 trocken
b.3.2.2.%.1 In Maschenstibchenrichtung Nate & min
b.3.2.2.1.2 In Maschenreihenrichtung Note & min
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