ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen T 1352 oo

Aktiengesellschaf

Werkstofl-Entwicklung for Werkstoffe Folsterstaff

1. Werkstoff:

Polsterstoff, im Zusammenbau auf Trdgerwerkstoff kaschiert.

2. Verwendungszweck :

Der Stoff wird auf einen Trdger (z.8. TM 91292 00) kaschiert und als Form-
teil (z.B. Tiirverkleidung) eingesetzt.

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift upd von der Froduktentwicklung und Henstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Hei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefardert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bever die Asweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.,
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden

missen die in Pos. 4 aufgefithrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anfarderungen nicht erfillt, flhrt dies zwangs-
ldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes, ’ '

Produkleniwicklung und Konstruklion
l

S OLL IS5T

e Apforderungen:
41 Anforderungen an den Polsterstaff allein

Der Polsterstoff wird von der Unterlage

mechanisch getrennt.
.11 Flachengewicht nach GME 65 307 - (370 % 20) g/m?
L.1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 1,8 mm min
Lo1.3 EEEEEQEEDEE nach GME 60 317 - A4 -
4a1.3.1 Kette A 14 Faden/cm
ba1.3.2 Schul a4 Faden/cm

Unbeschaoe! erwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprenenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dafir,
[ dafi die gelieferte Wore die Opei-Zeicnnungsvorsanriften erf3lit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

nergries uncuigeforder ein Prifoenicht mitzugesen, aus gem ersichtlich ist, dofi die Spezifikationen erigllt werden.
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Mikrobefund

Anforderungen an den Pglsterstoff im

Zusammenbau

Priifungen einschlieBlich Unterlage

Scheuerpriifung nach GME 60 345-B-1-

Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
ProbekSrpers

Flichenabrieb

Durchscheuerversuch

helle Farben aufer rot
traocken

in Kettrichtung

In SchuBrichtung

nai

In Kettrichtung

In SchuBrichtung

fir rot und dunkle Farben
tracken

In Kettrichtung

In Schulrichtung

nafl

In Hettrichtung

In Schulrichtung

5aLL

100 Gew.-%
Polyester

5 g/m2 max
Nach 2000 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung
Note 6 min
keine nachteiligen

Verdnderungen zu-
l8ssig

Note 5 min

Note 5 min
Ngte 5 min
Note 5 min
Note & min

Note &4 min

Nate 4 min

Note & min

Ausfertigungs-Nr.- 1

Dotum- 1/86
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