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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
hengeselischa Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung ]cur We rkaOﬁ:e Rom
1 Werkstoff:

Polsterstaff, Raschel-Pliisch.

2 Verwendungszweck :

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3 Bemerkung;

Freigabemuster, fiir die diese Varschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur ernsuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t scwie alle zum Dessin gehdrenden FZden miissen
die in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfdllen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies zwangs-
1dufig zur Ablebnung des Palsterstoffes.

Produktentwicklung und Konsiruklion

soLL 15T
b Anforgerungen:
b1 Flichengewicht nach GME 60 301 - (480 fgg) g/m?
4.2 Digke nach GME 60 303 - 1D - 2,1 bis 2,6 mm
L3 Maschendichte nach GME 60 323 - : {
4.3.1  Maschenstibchen & 9 St3b./cm |
4.3.2 Maschenreihen 210 Reih./cm

Unpeschaoe* erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafi die geliefere Wore die Opei-Zeichaungsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teiien einer.ersten Serignlieferung ist
uncufgeforder en Prifoercht mitzugeoen, aus dem ersichtlich ist, dafl die Soezifikatignen erfillr werden.
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b,k Mikrobefund
bob,1 Maschenstidbchen :, 100 Massenanteild
4.4.2 Maschenreihen in % Polyester
L.5 Hichatkraft nach GME 60 325 - A -
L.5,1 In Maschenstibchenrichtung 500 N/Scm min
L.5.2 In Maschenreihenrichtung 700 N/Scm min
4.6 Reifdehnung nach GME 60 325 - A -
L.6.1 In Maschenstibchenrichtung 25 bis 40 %
L.6.2 In Maschenreihenrichtung 40 bis 55 %
4.7 NaBhichstkraft nach GME 60 325 - A -
b.7.1 In Maschenstﬁbchenrichtund 458 N/5cm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 650 N/Sem min
4.8 Dehnung nach GME 60 305 - 8 -
L.8.1 In Maschenstsbchenrichtung 4 bis 8 %
| L.8.2 In Maschenreihenrichtung L bis 8 %
4.9 StichausreiBwiderstand nach GME 60 329 -
4.9.1 In Maschenstébchenrichtung &0 N min
4.9.2 In Maschenreihenrichtung 50 N min
4.10 Uertréglichkeitsprﬂfunq nach GME &0 309 -
“.10.1 Hichstkraft
4.10.1.1 In Maschenstibchenrichtung 450 N/Scm min
4.10.1.2 In Maschenreihenrichtung 650 N/Scm min
“-70.2 Farbechtheit
L.10.2.1 Farbumschlag Kein Farbumschlag
L.10.2.2 Farbtoninderung Einzuhalten ist:
Stufes 4 min
/
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Produkleniwicklung und Konslruktion
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktrengesellschaft Palsterstaff
Werkstoff-Entwickiung fur WerkaOH:e Rom
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4.13.3

Lo13.4

Lo13.4.1

Lo13.4,2

Sonstige Veranderungen

Scheuerpriifung nach GME 60 345 = 8 = 1 -

Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
Probekirpers
Fl&chenabrieb

Durchscheuerversuch

Lichtechtheit mach GME 60 292 - B8 - -

Anlieferungszustand

Anlieferungszustand auf a~ 6 mm PUR-
Schaum TM 5833 00 gelegt.

Tageslichtbestindigkeit nach GME 60 372~

Farbtondnderung

- — . 8 St o - —— - > ——

- o o

geprift nach 25 000 Langleys
In Maschenstdbchenrichtung

In Maschenreihenrichtung

Keine Verdnderung
der Gestalt, Ober-
fléche sowie des
phys. und chem.
Verhaltens, die
eine Verwendung im
Fahrzeug ein-
schrinken

5 g/m max

Nach 4000 Umdrehun-
gen keine Lochbil-
dung

Note & min

keine nachteiligen
Verdnderungen zu-
lgssig

Kein Farbumschlag

Nicht schlechter
als F 1 (entsprich
Stufe 4 des Grau-
maflstabes)

Siehe Pogs. 4.8.3

450 N/Scm min

650 N/5cm min

Unoeschaos! erwaiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprobenprifungen trégt der Liefercnt die Verantwortung dafdr,
dafi die gehetere Ware die Opel-Zeichnungsvarsonriften eridlll. Mustern sowie Teilen siner .ersten Serienhaferung ist
uncufgeiorder ein Prifoencht mirzugapen, cus dem ersientlich is!, daf die Soezifikahoﬁen eriGllt werden.
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