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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengesellschaoft
Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e
1. Werkstaff:
sSEmESSs=ass
Polsterstaff, Raschel-Pliisch auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage,
flammkaschiert.
2. Verwendungszweck:
Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Rickenlehnen,
s | 3 Bemerkung:
-% Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, mdssen nach dieser
= Vorschrift geprift und van der Produktentwicklung und Kanstruktion ge-
5 nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.
> Bei beabsichtigter Abuweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
2 verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Froben zur erneuten Bemusterung
; und Genehmigung durch die Pruduktentuicklung und Konstruktion vorzulegen,
g7 bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
= Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
5y Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehiirenden Fiden missen
E die in Pos. 4 aufgefihrten Anforderungen erfillen.
= Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fiihrt dies zwangs-
-§ ldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.
< soLL IST
b Anforderungen:
Zur Durchfiihrung der Prifungen nach
Fas. 4.9, 4,11, 4,1 und &4.15 wird der
Folsterstoff-Zusammenbau ("Sandwich")
in der Mitte gespalten. Mit Ausnahme
der Prifungen nach Pgs. 4.4 werden alle
anderen Prdfungen am ganzen "Sandwich"
durchgeflihrt,
Lo Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
L.1.1 Polsterstoff
Unbeschager erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprovenprifungen tragt der Lieferant die Verantwartung dcfl'{f.
ME ur Aron, dafi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften eridlit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serenlieferung ist
m uncufgeforders ewn Prifpericht mirzugeoen, au:s dem ersichtlich ist, daf} die Soezxiikahonen erfillt werden.
. o4 2 .
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soLt 1s71
4.1.2 PUR-Schaum
4.1.3 Gewirke als Unterlage
1
4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 - (a3o ‘:955) g/m?
L.3 Dicke nach GME 60 303 - 2 H - 15 bis 17 mm
bob Anforderungen an die einzelnen Merkstoﬂﬁ
Lot Anforderungen an den Polstg£§§gff_gggg
Pos. 4.1.1
Nach Anldésen mit Ethanol (95%ig) wvan
+239C ¥ 5 K werden Polsterstaoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1,2) {
getrennt und unmittelbar danach 24 h )
bei +70°C % 2,5 K getracknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper ent-
sprechend den Angaben im den Jeweiligen
Priifverfahren vorbehandelt.
2 . +40 2
hobi 1,1 Flachengewicht nach GME 60 301 - (380 _20) g/m
bob,1,2 Oicke nach GME 60 303 - 1D - 2,5 mm min
O O B Maschendichte nach GME 63 323 -
b.4.1.3.1 Maschenstibchen a2+ 10 Stib./cm
4.4.1.3.2 Maschenreihen 10 Reih./cm
hob, 1.4 Mikrgbefund
Jhe1.4, M g =
4 4.1 aschenstidbchen ‘] 100 Gew.-%
b.4.1.4.2 Maschenreihen Palyester
b2 Die Rnforderungen an_den PUR-Schaum
nach_FPos: 5.1.2_sind in_der TM 5898 _0g
festgelegt
Flir die Priifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5898 gg wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaums3ge mit Wellenschliffblatt).
i
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4.4.3.2.1 Maschenstidbchen
A.A.B;Z.Z Maschenreihen
4.4.3,3  Mikrobefund
4.4.3.3,1 Maschenstibchen

4.4,.3.3.2 Maschenreihen

|

Produklentwicklung und Konslruklion

4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte milssen vam Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.71 erbracht werden)

4.5.1 In Maschehstﬁbchenrichtung

L.5.2 In Maschenreihenrichtung

L.6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte missen vom Paolsterstoff
nach Fos. 4.1.1 erbracht werden).

4.6, In Maschenst#bchenrichtung

L,6.2 In Maschenreihenrichtung

4,7 NaBhdchstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen veom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)

Gb.7.1 In Maschenstdbchenrichtung

L.7.2 In Maschenreihenrichtung

10 Stib./cm min

10 Reih./cm min

100 Gew.-% Poly-
amid 6 ader

100 Gew.-% Poly=-
amid 6.6 ww.

100 Gew.-% Poly-
ester

400 N/Scm min

500 N/5cm min

40 bis 50 %

50 bis 60 %

300 N/5cm min

450 N/5cm min
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ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen
Werkstoff-Entwicklung FU r We rksfoﬂ:e Polsterstoff
SOLL IST
bot,3 Anforderungen an das _Gewirke (Unter-
lage) nach Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1
4.4.3.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m2 min
4.4.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -

Unbeschaae! etwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung defdr,

Tt Arane dafi die geiefere Ware die Opel-Zeichnungsvorsenrifen eridlit. Mustern sowia Teiler einer ersten Serienlieferung ist

.2 ner griel

uncufpetarder em Prifoericht mitzugeoen, aus dem ersichtlich ist. deB dre Soezifikationen erillit werden,
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