Gewirkeunterlage flammkaschiert.

2. Verwendungszweck :

Stoff zum Uberzieben vaon Sitzen und Riickenlehnen.

nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

die in Paos. 4 aufgefiihrten Anfarderungen erfiillen.

1l3ufig zur Ablehnung des Palsterstoffes.

Produklentwicklung und Konstruklion

S 0L L

Mit Ausnahme der Priifungen nach Pas. 4.4
werden alle anderen PFriifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

4.1 Aufbau

Reihenfalge wie im Fahrzeugeinbau
L,1.1 Polsterstoff
Lo1,2 PUR-Schaum

L.1.3 Gewirke als Unterlage

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | 1 1356 a0
rengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung fUr Werksfoﬁe Polsterstoff
1. Werkstoff:

Polsterstoff, Raschel-Pliisch auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Praoduktentwicklung und Konstruktion ge~

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorsehrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Praoben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vorzulegen,

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitidt scwie alle zum Dessin gehirenden Faden miissen

Werden die machfalnencen Anforderungen nicht erfiillt, flihrt dies zuangs-

i@ ne.~ eued

Unbeschooet erwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dofir,
REMS dofi die gehieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschritren eriGllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serignlieferung ist
uncutgeforderr en Prifoencht mitzugeoen, ous dem ersichtlich ist. dafl die Spezifikctionen erfilir werden.

oadad

[
Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum. 2/88 Ausgefemigr:% \(::J Genehmigr}M%?Sehe1 von 1DS.J
Oone -Form 66168 * J":é--fé
t-'i
W
Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 22:26:36 2016
Full document details: OPEL TM 135600 1986

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-135600-1986
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-135600-1986

T™M 1356 00

il
soLt IsT
4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 - (500 +Sl:') g/m2
4,3 Dicke nach GME &0 303 - 1D - 3 bis 4,5 mm
bb Anforderungen sn die einzelnen Werk-
stoffe
Y Anforderungen an den Polstegg}gfﬁ_gggg
Pos. 4.bL.1
Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+239C ¥ 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°C % 2,5 K getrocknet. Anschlies-
send werden die Probekiirper entsprechend
den Angaben in den jeweiligen Priifver-
fahren vorbehandelt.
" +hD 2
Lot 1.1 Fldchengewicht nach GME 60 301 - (380 ) g/m
bot,1.2 Dicke nach GME &0 303 - 1D - 2,5 mm min
G.L.1,3 Maschendichte nach GME 60 323 -
b.4.1.3.1 Maschenstdhchen a 10 St5b./cm
4.4.1.3.2 Maschenreihen » 10 Reih./cm
;h.h.1.h Mikrobefund
bob, 1,61 M |
aschenstdbchen ] 100 Gew.-%
4.4.1.L.2 Maschenreihen Palyester
b, L,2 Anforderungen an_den Pyg:::haum nach
Pos. 4.1.2
bob,2.1 Werkstoff PUR-Schaum auf
Polyesterhasis
|
Ausfertigungs-Nr.- 1 | Datum- 2/86 AusgeFeﬂigr;\*ﬂeﬂ @wf Genehmigtm Seite 2 von 105
24
Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 22:26:36 2016
Full document details: OPEL TM 135600 1986

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-135600-1986
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-135600-1986

. . . i
N OREL Techn. Lleferbedmgungen M 1356 0o
Werkstoff-Entwicklung fUr WerkaOH:e Polsterstaff
S 0L L IS5T
4.4, 3 EQfEEEEfEQQEE_EE_EEE Gewirke (Unterlage)

nach Pos. b.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4, 1

Lot,3.1 Flachengewicht nach GME 60 301 -
bot.3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
Lot.3.2,1 Maschenstibchen

4.4,3,2.2 Maschenreihen

bot,3.3 Mikrobefund |

4.4.3.3.1 Maschenstibchen E

b.4.3,3.2 Maschenreihen

|

4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte missen vam Polsterstoff
nach Pos. &4.1.71 erbracht werden)

Produktentwicklung und Konsiruklion

L.5.1 In Maschenstébchenrichtung
L.5,2 In Maschenreihanrichtung
L.6 ReifSdehnung nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte missen vom Polsterstaoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)

Lo6.1 In Maschenstébchenrichtung
b,6.2 In Maschenreihenrichtung
4.7 NaBhdchstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte missen vam Polsterstoff
nach Pas. 4.1.1 erbracht werden)

L.7.1 In Maschenstéhchenri:htung

L,7.2 In Maschenreihenrichtung

50 g/m2 min

10 Stib./cm min

10 Reih./cm min

100 Gew.-% Poly-
amid 6 oder Poly-
amid 6.6 wahlu.
108 Gew.-% Poly-
- egter

LOD N/Scm min

500 N/Sem min

LO bis 50 %

50 bis 60 %

300 N/Scm min

450 N/Scm min

Unbeschcae! etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriiungen ragt der Lieferant die Verantwortung cde'Jr‘,
T - - .
Wl Arzee, csfl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorsanrifen eridlll. Mustern sowie Teijen einer ersten Serienlieferung ist
uncufgetorgers ein Prifoeriomt mitzugeden, ous dem ersichtlich ist, daf dre Soe:ﬁfik:honen erfGllt werden.
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