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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktengeselischa . Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung fur We rkaOﬂ:e
1. Werkstoff:

Polsterstoff, auf PUR-5chaum und Gewirkeunterlage, flammkeschiert.

2. -Verwendungszweck :
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Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.
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Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nebmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit3t sowie alle zum Dessin gehiirenden Fiden miissen
die in Pos. & asufgefiihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fiihrt dies zwangs-
l3ufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produkieniwicklung und Konstruktion

SoLL 18T

) L. Anforderungen:

Mit Ausnahme der Priifung nach Paos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am genzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

Lo Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbsu
4.1.1 Polsterstoff
4.1.2 PUR-Schaum

L.1.3 Gewirke als Unterlage

——— | Unbeschadet evwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenpriiungen trogt der Lieferont die Verontwonung doh’fr.
fur Arenn dofi die gehefere Wore cie Opel-Zewchnungsvorschrifien erfolll. Mustern sowie Teilen einer ersien Serienlieferung ist -

newn e ec uncuipeiorger en Profoericht mitaugeben, ous dem ersichilich ist, dof die Spezifikationen erfllit werden.
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tog ) 9/n?

4,2 Fléchengewicht nach GME &0 301 - {700
4.3 Dicke nach GME 60 303 =« 2 H = _ 8 bis 10 mm

bob Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

bobo1 Anforderungen an den Polsterstoff nach
 Pos. b.1.1

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+239C £ 5 K werden Polsterstoff (Pos.
4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3) mecha-
nisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2) ge-
trennt und unmittelbar danach 24 h bei
+700C £ 2,5 K getrocknet.

AnschlieBend werden die Probekdirper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen )
Priifverfahren vorbehendelt. 4

4.4,1.1  Flachengewicht nach GME 60 301 - (350 t 20) g/m?
bolo1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1 D - 1,1 mm min

bot.1.3 Fadendichte nach GME 60 317 « A - '
L.4.1.3.1 HKette As 34 Faden/cm

4,4,1.3.2 Schus a3 15 Faden/cm

G h.1. b Mikrobefund

L;.l'.“. '1 .
4 Kette ]100 Gew.-% Poly-

bot,1,4.2 SchuB ester

L,4,2 Die Anforderungen an den PUR-Schaum nach (
Pos. 4.1.2 sind in der TM 5899 0O festge-
legt.

Fir die Prifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5895 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaums#ige mit Wellenschliffblatt),
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen 359 00
Akiiengeselischoft
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOH:e Polsterstoff
soLL 157
Lob4,3 Anforderungen an das Gewirke (Unterlage)
nach Pos. b.1.§
Trennung des Gewirkes siehe Pos. L.4.1
L.4.3.1 Fl#ichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m2 min
L.b.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L,4.3.2,1 Maschenstibchen 10 Stdb./cm min
) 4L.4.3.2.2 Maschenreihen 10 Reih./cm min
& |4.4.3.3  Mikrobefund
v’
2 [4.4.3.3.1 Maschenstdbchen 100 Gew.-% Poly~-
£ amid 6 ww.
¥ 14,4,3.3.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Poly-
2 amid 6.6 ww.
> 100 Gew.-% Poly-
- ester
=
-t
~§ L.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
E (Diese UWerte miissen vom Polsterstoff
= nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
n-]
<)
e |4.5.1 In Kettrichtung 2000 N/5cm min
4.5.2 In SchuBrichtung 1400 N/5cm min
)
) L.6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
L.6.1 In Kettrichtung 30 bis &40 %
L.6.2 In SchuBrichtung 25 bis 35 %
4.7 NaBhiichstkraft nach GME &0 325 - A -
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
b.7.1 In Kettrichtung 1500 N/5cm min
4,7.2 In SchuBrichtung 1300 N/S5cm min
| Unbeschodet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriiungen trégs der Lieferont die Verantwortung dofir,
I fyr Breme dofi die geheferie Wore die Opel-Zeichnungsvorschrifien eridllt. Mustern sowie Teilen einer ersien Serienlieferung ist
e ;,.'c vnouvigeiorder emn Prifoericht mitzugeben, ous dem eruchtlich ist, doB die Spezifikotionen erfillt werden.
1 . 6\# A .
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