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Aktiengesellschoft

Werkstoff-Entwicklung FUF WerkSTOﬁe Polsterstoff
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Werkstaff:

Polsterstoff, auf PUR-Schaum und Schlingenfutter-Gewirkeunterlage
flammkaschiert.

Verwendungszueck :

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Rickenlehnen.

Freigahemuster, flir dies diese Vorschrift zutTifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und von der PFroduktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, she eine Lieferung erfalgen kann.

Bei beabsichtigtar Acweichung von dieser Verschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch dis Praoduktentwicklung umad Konstruktion varzu-
legen, bevor dis Abweichung in der Lieferung sinsetzen kann.

Gepriift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farten einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehdirenden Fiden missen
die in Pogs. 4 acufgefibrten Anforderungen erfiillen.

llerden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fihrt dies
zwangsl&ufig zur Ablehnung des Pglsterstoffes.
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Mit Ausnahme der Priifung nach Pgs. 4.4
werden alle anderen Prdfungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Polsterstoff
PUR-Sechaum

Gewirke als Unterlage

Unoeschaoe! etwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen trag: der Lieferant die Verantwortung dafir,

WE Lo dafi die gelieferte Ware die Opei-Zeicnnungsvorschriften erfdlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serieniieferung ist

unculgeforder em Prifoerichr mirzugeoen, aus gem ersichlich ist, dcf die Soezifikconen erillt werden.
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Fléchengewicht nach GME 60 304 -
Dicke nach GME 60 303 = 2 H -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoff

Anforderungen an den Pulsterstoff
nach Pos, 4.1,1

Nach Anlésen mit Ethangl (95%ig) von
+239C £ 5 K werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pas. 4,1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pgs. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°C % 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probek&rper
entsprechend den Angaben in den Jje-
weiligen Priifverfahren vorbehandelt.,

Flichengewicht nach GME 60 301 -
Dicke nach GME 60 303 - 1D -
Fadendichte mach GME 60 317 - A -
Kette

SchuB

Mikrobefund

Kette

SchuB
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Fir die Prifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5895 Qg wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.8. mit einer
Schaumsige mit Wellenschliffhlatt).

SaLtL

(700 %,

8 bis 10 mm

(350 £ z0) g/m?

1,17 mm min

&2 34 Fid./cm

219 Fid./cm

1 100 Gew.-%
_j Palyester

+11D) g/m2
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Produklentwicklung und Konslruktion

ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ™ 1363 go
Aktiengesellschoft
Werkstoff-Entwicklung FUr Werksfoﬂ:e Polsterstaff
S 0L L IST
bobl3 Anforderungen an das Schlingenfutter-
Gewirke (UnEerlage) nach Pgs, b.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Paos. L.4.1
L.4.3.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m? min
b,bh,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.3.2.1 Maschenstibchen # £ St3ib./cm
bo4.3.2.2 Maschenreihen ~24L Reihen/cm
%12 Schlingen/cm
4.4.3.3  Mikrobefund ’
4.4.3.3.1 Maschenstibchen 100 Gew.-%
:‘Polyamid 6.6 ww.
4.4.3.3.2 Maschenreihen Polyamid &
bolioty Anfazderungen_an_die Schlingenfutter-
Sewirkeunterlage verankert in_das
Haftband nach TM 3422 00 ‘
Haftfestigkeitsanfarderungen und Durch-
fihrung der Pr{fung entsprechend
TM 9422 00, Pgs. 4.2
4.5 Hichstkraft mach GME 60 325 - A -
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden).
4,5.1 In Kettrichtung 2000 N/5cm min
4.5.2 In SchuBrichtung 1400 N/Scm min

Unbeschade! erwoiger durch den Abnehmer eriol
dofi die gehefere Ware die Opei-Zeichnung
uncutgerorger en Prifoencht mirzugeo

genden Stichprobenprifungen trégt der Lieferont die Varantwortung dafur,
svorschriften eriollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serisniieferung ist

en, ous dem ersichtlich ist, dofl die Spezifikationen erilllt werden.
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