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1 Werkstoff

Polsterstoff, Raschel-Plisch, mit Rickenappretur, im Zusammenbau auf Tragerwerkstoff verklebt.

2 Verwendungszweck

Der Stoff wird auf einen Tréger (z.B. TM 9120 00) verklebt und als Formteil (z.B. Tiirverkleidung)
eingesetzt.

3 Bemerkung

Freigabemuster, flir diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwickiung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprlft werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitat
sowie afle zum Dessin gehdrenden Faden miissen dle in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfilllen.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfilllt, fiihit dies zwangslaufig zur Ablehnung des
Polsterstoffes. :
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprufungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfglit.
Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prufun
fuhrungsanderung mitzugeben
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gen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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4 Anforderungen
4.1 Anforderungen an den Polsterstoff
allein
Der Polsterstoff wird von der Unter-
lage mechanisch getrennt.
4.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301- 490 (+40/-20)g/m’
(mit Riickenappretur) 1]
4.1.2 Dicke nach GME 60303 -1D - 2,1 bis 2,6 mm
4.1.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.1.3.1 Maschenstabchen % 9 Stab./cm
4.1.3.2 Maschenreihen & 10 Reih./cm

TM 1366 00

4.1.4 Mikrobefund

4.1.5 Scheuerpriifung nach GME 60 345-B-1-
4.1.5.1 Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des

100 Massenanteile
in % Polyester

Probek&rpers

Flachenabrieb 5 g/m’ max

4.1.5.2 Durchscheuerversuch Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung

4.2 Klebstoff
Werkstoff

4.3 Anforderungen an den Polsterstoff
im Zusammenbau

Priifungen einschlieBlich Unterlage

4.3.1 Lichtechtheit
nach GME 60 292 - B -

Festlegung bei
Erstbemusterung
durch IR-Spektrum

Note 6 min

keine nachteili-

gen Verdnderungen
zuldssig
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