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1 Werkstaff:

Polsterstoff, auf PUR-Schaum und Schlingenuntergewirke, flammkaachiert,

2 Verwendungszueck :

S5toff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

3 Bemerkung: .

Freigabemuster, flir die diese Varschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und van der Produktentwicklung und Kaonstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferumg erfolgen kann.

8ei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abmehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden Faden missen
die in Pos, 4 aufgefihrten Anforderungen erfillen.

Werden die nachfgolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fihrt dies zwangs-
l3ufig zur Ablehnung des Paolsterstoffes.
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Mit Ausnahme der Prifung nach Pos. 4.4
werden alle anderen Prifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefihrt.

L1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzsugeinbau
Lo1.1 Polsterstaoff

L,1.2 PUR-Schaum

L,o1.3 Gewirke als Unterlage

!

. i
Unoeschoase® erwaiger durch den Abnehmer erfclgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dafufr. ;
dafi die gelieferre Wore die Opei-Zewchnungsvorschriften eridlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serieniieferung ist
unculgeiorder ein Prifoaricht mitzugeoen, gus dem ersichtlich ist, dof3 die Spezifikationen erfdlit werden.
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den PulsterstoFf nach

4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 -

4,3 Dicke nach GME 60 303 = 2 H =

Loy Anforderungen an die einzelnen Ulerk-
stoffe

Lot eEfgggerungen an
Pos, 4.1.1
Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+230C ¥ 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70%C % 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Priifverfahren vorbehandelt.

boba1.1 Flichengewicht nach GME 60 301 -

bobo1.2 Dicke nach GME &0 303 - 1D -

bob,1.3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -

Lobo1.3.1 HKette

L.bt,1.3.2 Schu8

bobh1.4 Mikraobefund

Lbobo1.6.1 HKette

b,b,1.4,2 Schui

Lob.2 Die Anforderungen an den PUR- Schaum

nach Pos. 4.17.2 gind in der

Fir die Priifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5899 00 wird der
Polsterstaff und das Gewirke mechanisch

vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaumsidge mit Wellenschliffblatt).
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as 12 Faden/cm

teile in %

] 100 Massenan-
Polyester

Ausfertigungs-Nr.- 2 | Dotum- 08/88

Ausgetertigt: :?j&ﬂ N

AP Genshmigt M%

Seite 2 von 10 S.

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 22:29:32 2016
Full document details: OPEL TM 136800 1988

25 8- 4LX

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-136800-1988
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-136800-1988

|

Produktentwicklung und Konstruktion
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Aktiengesellschaft TeChn' Lleferbedlngungen Polsterstaff
Werkstoff-Entwicklung {;Uf Werksfoﬁe Sherwood
S O0LL IST
L.4.3 egfgzderungen an das Schlingeggguirkg
(:) (Unterlage) nach Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos, 4.4,1
4.6.3.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m min
bot,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.3.2.1 Maschenstlbchen % 6 Stib./cm
4.4,.3.2.2 Maschenreihen 24 Reih./cm
%12 Schlingen/cm
4.4.3.3 Mikrobefund
4.4.3.3.1 Maschenstdbchen 100 Maasenan-
. teile in %
4.4.3.3.2 Maschenreihen Polyamid 6 ww.
Polyamid 6.6
wu. Polyester
hobob Anforderungen an_die Schlingengewirke:
(@ unterlage verankers_in das_Haftband
nach TM 3422 00
Haftfestigkeltsanforderungen und Durch-
flihrung der Priifungen entsprechend
TM 5422 00, Pos. 4.2
4.5 Hichstkraft nach GME &0 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Pgolsterstoff
nach Pos. 4.,1.1 erbracht werden)
L.5.1 In Kettrichtung 1000 N/5cm min
L.5.2 In SchuBrichtung 1000 N/Sem min
4.6 Rei@dehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pas. 4.1.1 erbracht werden)
L.6.1 In Hettrichtung 25 bis 40 %
L.6.2 In SchuBrichtung 30.bis 40 %
b.7 NaBhiichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Pglsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden} i
4.7.1 In Kettrichtung 300 N/Scm min ;
j
L.7.2 In SchuBrichtung 90C N/5cm min ;

MF Fur Archiv

ja  newn erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfiillt werden.
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