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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
iengesellscnat . PUlStEI‘StOFF
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬁe GT-Streifen

1 Werkstoff:

Polsterstaff, auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage flammkaschiert.

2 Veruendungszueck:

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Rilckenlehnen.

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe-eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigterJAbueichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abrnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion varzu-
legen, hbevar die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nich: anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit3: sowie alle zum Dessin gehiirenden F#den

missen die in Pos. 4 gufgefihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, fihrt dies zwangs-
laufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

Produklenlwicklung und Konstruktion

SOLL IST

4 Anforderungen:

e ESEENsREnss=

Zur Durchfiihrung der Priifungen nach
Pos. 4.9, 4,11, 4.4 bis 4,16 wird der
Polsterstoff-Zusammenbau ("Sandwich")
in der Mitte gespalten.

Mit Ausnahme der Priifung nach Pgs.

LA werden alle anderen Priifungen am
ganzen "Sandwich" durchgefiihrt.

4.1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
bo1.1 Polsterstoff

L,1.2 PUR-Schaum

Unoeschade! erwoiger durch den Abnenmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dcf\{r,
tue Arones dafi die gelieiene Ware die Opei-Zaicnnungsvorsahriften erfGlit. Mustern sowie Teilen asiner ersten Serienlieferung ist
uncufgeiorder en Prifoericht mirzugeoen, aus dem ersichtiich ist, def die Soezil’ikgnonen erillt werden.

ooy Austertigungs-Nr.- 1 | Datum. 5/88 Ausgefertigt L}’/Z,-//R Genehmig?/u%
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b.b,1

h.h.1.}
Lob,1,3.1
Lob.1,3.2
bob,1.b4
LR D P
boelbo1.6,2

Lot,2

Gewirke als Unterlage
Fldachengewicht nach GME 60 301 -

Dicke nach GME 60 303 = 2 H =

Anforderungen an die einzelnern lUerk-
gtoffe

Anfnrderungen an den Pnlgfgggtoff
nach Pos. L.1.7

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+239C £ 5 K werden Polsterstoff

(Pos, 4.1.1) und Gewirke (Pas. 4.1.3)
mechanisch vam PUR-Schaum (Pgs. 4.71.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +700C * 2,5 K getrocknet.
Anschliefend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben, in den je-
weiligen Priifverfahren vorbehandelt.

Flachengewicht nach GME 60 201 -

Dicke nach GME &0 3G3 - 1D -
Fadendichte nach GME 60 317 - A -
Kette

Schui

Mikrobefund

Kette

Schui

- - _-_—-..-—--—----—---——-—-----
- ——— > = - -

Flir die FruFung der Elgenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5898 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z.B. mit einer
Schaumsige mit Wellenschliffblatt)

S5o0¢LL

+160

T o/n?

(700

12 bis 14 mm

(350 +*D> g/m?2

1,5 mm min

as 13 Fad./cm

A# 13 Fad./cm

le in %

:] 100 Massenantei-
Polyester

Ausfertigungs-Nr.- 1| Dotum

]
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengesellschaft Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung {:Ur Werksfoﬂ:e GT-Streifen
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hoti 3 Anfarderungen an das_Geuirkg_(Unte;&gggz

nach Pos. h.1:3_

Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1
bob,3,1 Fléchengemicht nach GME 60 301 - 65 g/m2 min
bob,3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.3,2.1 Maschenstibchen 10 Stibchen/em min
Lo4,3.2.2 Maschenre;hen 10 Reihen/cm min
L,4,.3.3 Mikrobefund
4.4.3.3.1 Maschenstibchen 100 Massenanteile

in % Polyamid &
L.b.3.3.2 Maschenreihen ww. Polyamid 6.6
wu. Polyester

4.5 Hichstkraft nach GME &0 325 - A -

(Diess Werta miissen vom Polsterstoff

nach Pos. 4.1,1 erbracht werden)
L.5.1 In Kettrichtung 1500 N/Sem min -
L,5.2 In SchuBrichtung 1000 N/5cm min
4.8 Reinehnung nach GME 60 325 - 4 -

(Diese Werte miissen vam Polsterstoff

nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
b.6,1 In Kettrichtung 30 bis 50 %
beB.2 In SchuBrichtung 20 bis 4O %

W€ e Arame,

a2 ne.r e“ec

Unoescheoe! erwoiger durch den Abnshmaer eriolgenden Stich
dofi die gelieferte Wore die

Opei-Zeicnnungsvorschrifren eridli.
uncuigeforder ein Prifoencht mirzugeoen, ous dem ersichtl;

probenprafungen tragt der Lieferont die Verantwortung dch’?r,
Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
ch ist, dofl die Soezifikationen eriGllt werden.

300
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