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Polsterstoff Milpoint

1 Werkstoff

Polsterstoff, Raschel-Pliisch.

2 Verwendungszweck

Formteil (z.B. Tirverkleidung) eingesetzt.

3 Bemerkung

genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann
setzen kann.
zwangsldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

SOLL

4 Anforderungen

4.1 Anforderungen an den Polster—
stoff allein

Der Polsterstoff wird mit Aus-
nahme der Priifungen Pos. 4.2
bis 4.2.6 vom Trdger getrennt.

Der Stoff wird auf einen Triger (z.B. TM 9120 00) kaschiert und als

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Herstel-
ler verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten
Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen bevor die Abweichung in der Lieferung ein-

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders ver-
merkt. Alle Farben einer Qualitdt sowie alle zum Dessin gehdrenden
Faden missen die in Pos. 4 aufgefilhrten Anforderungen erfiillen.
Werden die nachfolgerden Anforderungen nicht erflillt, fihrt dies
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gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfailt.

fihrungsanderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung daftr, daB die

Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen derLieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus~
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4.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301-{ (340_5) g/m
4.1.2 Dicke nach @E 60 303 -1 D - 2,4 mm min
4.1.3 Maschendichte nach GME 60 323-
4.1.3.1 Maschenstdbchen X 9 Stib./cm
4,1.3.2 Maschenreihen % 12 Reih./cm
4.1.4 Mikrobefund
4.,1.4.1 Maschenstabchen 100 Massenan-

J teile in % ‘
4.1.4.2 Maschenreihen Polyester £
4,1.5 Scheue’rpfiifung nach

GME 60 345 ~-B -1 -
4.1.5.1 Anscheuerversuch
Scheuerdauer: 200 Umdrehungen
des ProbekOrpers
Flichenabrieb 5 g/m* max
4,1.5.2 Durchscheuerversuch Nach 1500 Umdre—
hungen min keine
Lochbildung
4.2 Anforderungen an den Polster-
stoff im Zusammenbau
4,2.1 Lichtechtheit nach
&E 60 292 - B - Note 6 min
Keine nachteili-
gen Verdnderun-—
gen zuldssig
4,2.2 Reibechtheit nach GME 60 330-
4,2.2.1 helle Farben auBer rot
4.2.2.1.1 trocken
4.2.2.1.1.1 In Maschenstibchenrichtung Note 5 min
4.2.2.1.1.2 In Maschenreihenrichtung Note 5 min
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