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1 Werkstaff:

Stoff, suf PUR-Schaum flammkaschiert, im Zusammenbau auf
Trégerwerkstoff kaschiert.

Frelgabemuster, fiir die diese Varschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe 2inre Li=zferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abuweichung von dieser Varschrift ist der Herstellsr ver-
pflichtes, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung

und Genehmigung durch die Produktentwicklumg und Konstruktion vorzulegen,
bevar die Atweichung in der Lieferung einsetzen kann. Gepriift werden mupR
dar Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farhen einer
Qualitdt sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden missen die in Pas. 4 aufge-
fihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfgolgenden Anforderungen nicht erfiillt, filhrt dies zwangs-
13ufig zur Abishnung cdes Polstarstaffes.

Produktentwicklung und Konstruktion

S gL L IET
b Anforderungen:
Die Prifungen Psos. 4.2 und 4.4 werden am
Bezugsstoff-Zusammenbau, die Pr{ifungen Pos.
4.5 bis L.S am Fsrtighimmel-Zusammenbau
durchgefihrs.
b1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Lot.1 Polsterstoff
bo1.2 PUR=Schaum
b2 Dicke gesamt nach GME 80 303 - 2 H - 5bis 6 mm (1)
(Differenzrechnung aus Fertighimmel
Zsb.-Tr3gerwuerkstaff)

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolganden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung doﬁ'{r, )
MF fur Archiv dafl die gelieferta Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflllt. Mustarn sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

18 newn ariod unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikationen erfGlit werden,
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4.3 Anforderungen an die einzelnen lWerk-
stoffe ’
431 Anfarderungen an_den Polsterstsff nach
Pos. L.1.1
Nach Anldisen mit Ethanol (95%ig) van
+23°C £ 5 K wird der Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) mechanisch vom PUR-Schaum
(Pos. 4.1.,2) getrennt und unmittelbar
danach 24 h bei +70°C % 2,5 K ge-
trocknet.
Anschliefend wird der Prohekdrper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Prifverfahren verbehandelt.
4.3.1.1  Flachengewicht nach GME 60 301 - 130 o/n min (2)
4.3.1.2  Dicke nach GME 60 303 - 1D - 1,0 mm min £
4.3.1.3 Fadendichte nach GME 60 317 -
L.3.1.3.1 Maschenstébchen A210 StEb./cm
4.3.1.3.2 Maschenreihen az17 Reih./cm
L.3.1.4 Mikrabefund
4.3.1.4.1 M 5 icht
3 aschenstabchenrichtung ] Palyester/
4.3.1.4.2 Maschenreihenrichtung Polyamid 6.6
he3.2 Die_Anforderungen an_den PUR-Schaum
nach Pgs. 4.1.2 ‘
4.3.2.1 Werkstoff PUR-Schaum auf
Polyesterbasis
4.3.2.2  Rohdichtz nach GME 60 283, Teil 1 - (35 £ 3) kg/m>
4.4 Scheuerpriifung nach GME €0 345 = B8 = 1 -
L.t 59§9Eggezversuch
Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des
Praobekérpers
Flachenabrieb 5 g/m2 max
bot.2 Durghseheverversuch Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lochkildung
) ¥
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