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Werkstoff-Entwicklung ‘FU r We rkstoﬁe Folsterstoff
1. Werkstoff:
Polsterstoff, auf PUR-Schsum (Minikaschierung) und Gewirkeunterlage
flammkaschiert.
2. Verwendungszweck:
ESEESESISESTEEIESE

Stoff fiur Polsterzwecke. Nicht geeignet als Sitz- oder Rickenflache.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorachrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichumg van dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Froben zur ernedyten Bemusterung
und Genebmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktiaon vorzu-
legen, bevor die Abweichung in der Liefarung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden miissen
die in Pgs. & aufgeflihrten Anforderungen erfidllen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfills, fiihrt dles zwangs-
18ufig zur Ablehnung deg Polsterstoffes.

Produkientwicklung und Konstruktion
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Mit Ausnahme der Priifung nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefihrt.

L, Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Lo1.1 Polsterstoff
L,1.2 PUR=Schaum

L,1.3 Gewirke als Unterlage

Verantwortung daofar,
n Serigniieferung ist

Unbeschage® erwoiger durch Gen Abnehmer ericlgenden Stichpropenprifungen trag: der Lieferant die
EVIEEE Gafi die geheferte Wore die Opei-Zaiznaungsvorschriften erfSlit. Mustern sowie Teilen einer erste
uncufgeiorder emn Prifoencht mirzugeden, cus dem ersicntlich ist, deB die Spezifikahonen erflllt werden.
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100 Geuw.-%
Polyester

PUR-Schaum auf
Polyesterbasis

L2 Fléchengewicht nach GME 60 301 -

4.3 Dicke nach GME 60 303 - 2 H =

hob Anforderungen an die einzelnen Werkstaffle

bobi,1 Anforderungen an den Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1
Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+239C t 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vem PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bel +70°C T 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den jeweill-
gen Prifverfahren verbehandelt.

boliga1.1 Flichengewicht nach GME 60 301 -

bob.1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D -

L.oba1.3 Fadendichte nach GME &0 317 - A -

Goli,1.3.1 Kette

4,4.1,3.2 Schul

P Mikrobefund

Lo, 1.4, Kette

L.b.1.4.2  SchuB

holh.2 Die_Anforderungen an_den PUR-Schaum
nach Pos. b,1,2
Werkstaff
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Produklentwicklung und Konstruktion
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Werkstoff-Entwicklung ]CUF WerkaOHe Polsterstoff
S 0L L IST
hob,3 Anfnrderungsg_gn das Gewirke (Unterlgggz
nach _Pos, 4.1,3 '
Trennung des Gewlirkes siehe Pos. 4.4,1
boh, 3.1 Flﬁchengeuicht nach GME &0 301 - 50 g/m2 min
bob,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
L,4.3,2,1 Maschenstibchen 10 Stdbchen/cm min
4.4.3.2.2 Maschenreihen 10 Reihen/cm min
L,4.3.3 Mikrobefund
4,4,3,3.1 Maschenstdbchen 100 Gew.-% Pgly=-
amid 6 wuw.
b.4.3.3.2 Maschenreihen 100 Gew.-% Poly=-
amid 6.6 ww.
100 Gew.~% Paly-
ester
4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A =
(Diese Werte missen vom Polsterstoff
nach Pos. .4.1.1 erbracht werden.) -
4,5.1 In Kettrichtung 1270 N/Scm min
4.5.2 In SchuBrichtung 870 N/Scm min
b6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.7 erbracht werden.)
L.6.1 In Kettrichtung 25 bis 45 %
L.6,2 In SchuBrichtung 20 bis 4O %

Unbeschaoe: erwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprobenprifungen trag: der Lieferont die Verantwortung 00*‘{“
dafi die geieferre Wore die Opel-Zeighnungsvorschrifier erillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienheferung ist
uncuigeiorger emn Prifoericht mitzugeoen, aus dem ersichtlich ist, dofi die Soezifikahonen erfGlit werden.
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