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Aktiengesellschaft

Polsterstsff
Werkstoff-Entwicklung {:U r We rksfoﬂ:e Flash
1 Yerkstoff:
Polsterstaff, auf FUR-Schaum (Minikaschierung) und Geuwlirkeunterlage
flammk aschiert. '
2 Verwendungszuweck :

Stoff fir Polsterzuecke. Nicht geeignet als Sitz- oder Riickenfliche.

Freigabemuster, flur die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Varschrift gepriift und- van der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, umaufgefordert dem Abnehmer Prghen zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Froduktentwicklung und Kanstruktion vorzu-
lzgen, bevor dis Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt,
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden miissen
die in Pos. & aufgefﬁhrtan Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfallt, fiihrt dies zwangs-
18ufig zur Ablehnung des Palsterstoffes. j

Produkientwicklung und Konstruktion

S OL L I5T71-

Mit Ausnahme der Prifung nach Pas. 4.4
werden alle anderen Prifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

4.1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Lo1,1 Polsterstoff
bo1,2 PUR-Schaum

L,1.3 Gewirke als Unterlage

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

MF fir Archiv
unauvfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfiillt werden.

ja  nein erled.
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Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 2/87 Ausgefertigt: ‘B4, . Genehmigt:‘u‘(éi&ife 1 von1g S.
T

Qpe!-Farm 66166 -1

Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub
opyrig

Wed Sep 21 22:31:08 2016
Full document details: OPEL TM 138800 1987


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-138800-1987
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-138800-1987

TM 13288 0O

SoLL IST
. +1UU 2
4,2 Fldchengewicht nach GME 60 301 - {550 ) g/m
4.3 Dicke nach GME 60 303 - 2 H - 2,8 mm min
L4 Anforderungen an die einzelnen Werk-
stoffe
boh 1 Anfaorderungen an den Polsterstaff

- - - - VR D G -

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+238C £ 5 K werden Polsterstaff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR=-Schaum (Fos. &.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +709C % 2,5 K getrocknet. .
AnschlieBend werden die Probekiérper {u
entsprechend den Angaben in den je-
weiligen Priifvarfahren varbehandelt.

bobo1.1 Flichengewicht nach GME 60 301 - (410 +3D) g/m?
bot.1,2 Dicke pach GME 60 303 - 10 - 1,5 mm min
L,4,1,3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -
bo4,1,3.1  HKette s 13 Fiad./cm
L.b,1.3.2 Schuf % 13 Fid./cm
bob, 1,4 Mikrobefund
bobo1,4.1 Kette 100 Massenan-
:lteile in %

L.b,1.6.2  SchuB Polyester
L,t,2 Oig_ﬂnfurdgrungen_gg den_PUR-Schaum

gach_Pns:_h_j 2

Werkstoff PUR-Schaum auf

Palyesterbasis
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Aknengeselischaft TeChn' Lleferbedlngungen Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Flash
S DL L IST
hete3 fnfarderungen an_das Gewirke (Unter-

lage) nach_Pos. 4.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pos. b.4.1
bob,3.1 Fliachengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m min
Lobt,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.,3.,2.1 Maschenstsbchen 10 Stabchen/cm min
4.4.3.2.2 Maschenreihen 10 Reihen/cm min

Lob,3.3 Mikrobefund

k.L.3.3.1 Maschenstsibchen < — 100 Massenantei-
le in % Poly-
4,4.3.3.2 Maschenreihen amid 6 ww.

100 Massenantei-
le in % Poly-
amid 6.6 wuw.

100 Massenantei-
le in % Polyested

4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pgs. &4.1.71 erbracht werden)

Produktentwicklung und Konsiruklion

4.5.1 In Kettrichtung 1300 N/Scm min
4,5,2 In SchuBrichtung 1200 N/S5cm min
4.6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -

(Piese Werte miissen vam Pulsterstaff
nach Pos. 4,1.1 erbracht werden)

L,6.1 In Kettrichtung 25 his 35 %

beB.2 In SchuBrichtung 20 bis 30 %

Unbeschooet erwaiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dcfgr,
o Aen dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifen eridht. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung st
uncuigeiorderr ein Profoencht mitzugenen, ous dem ersichilich ist, daf die Spezifikationen erfGlit werden.
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