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Produktentwicklung und Konsiruktion

WME for Arone.
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Aufbau

Werkstoff:

Polsterstoff, auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und Gewirkeunterlage
flammkaschiert. ’

Verwendungszweck :

Stoff fiir Polsterzwecke. Nicht geeignet als Sitz- oder Rilckenfliche.

Semerkung: ¢

Freigabemuster, flr dis diese Varschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und ven der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bel beabsichtigter Abweiczhung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Probenm zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konmstruktion vorzu-
legen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehdrenden Fiden miissen
die in Pos. & aufgefihrten Anfarderungen erfillen.

terden die nachfolgenden Anfarderungen nicht erfillt, fuhrt dies Zwangs-
ldufig zur Ablehnung des Palsterstoffes. ’ ‘
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Mit Ausnahme der Prifung nach Paos. 4.l
werden alle anderen Prifungen am
ganzen "Sandwich" durchgefilhrt.

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Polsterstoff
PUR-Schaum

Gewirke als Unterlage

Unbeschadet erwaiger durch den Abnehmer erislgenden Stichprobenprifungen trig: der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafi die geheterie Waore die Opei-Zeighaungsvorschrifter erfllit. Mustern sowie Teiien einer ersten Serienlieferung ist

uncufgeforder ein Prifoernicht mitaugenen, aus dem arsichtiich ist, dafB die Soezilr':kmnonen erfGlit werden.
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% : +40 2
4.2 Fléchengewicht nach GME 60 301 - (430 ",0) g/m
4.3 Dicke nach GME 60 303 = 2 H - 2 bis 3 mm
L.tk Anforderungen an die einzelnen Werk-
staffe
bobo1 Anfnrderungen an_den Polgterszgff
nach Pcs: 41,1
Nach Anlésen mit Ethanal (95%ig) van
+239C £ 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4.1.1) und Geuirke (Pgs. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70%C % 2,5 K getrocknet.
ARnschlieBend werden die Probekdrper '
entsprechend den Angaben in den je- -
weiligen Priifverfahren varbehandelt.
. . e . - +40 2
Lob,1.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - (320 _20) g/m
Lob,1,2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 1,6 mm min
L.b,1.3 Fadendichte nach GME 60 317 - A -
| Beba1.301 HKette s 12 Faden/cm
P babe1.3.2  SchuB A 12 Fiden/cm
i
Flhibats Mikrohefund
f Lobo1.4.1 Kette 100 Massenan-
:] teile in %
Lob,1.4,2 Schui Polyester
hohe2 Oie_Anfarderungen an_den FUR-Schaum
nach _Pos. b.1.2
Wierkstnff PUR-Schaum auf
Folyesterbasis
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Lot,3 Anfarderungen_an_das_Gewirke (Unterlage]
nach_Pos. 4.1.3
Trennung des Gewlrkes siehe Pos. 4.b4,1
bobo3.1 Fldchengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m2 min
bob,3,2 Maschendichte nach GME 60 323 -
b.4.3.2.1 Maschenstibchen 10 Sth./cm min
b.4.3.2.2 Maschenrelhen 10 Reihb./cm min
§ |4.4.3,3  Mikrabefund
: -.
2 |4.4.3.3.1 Maschenstibchen — 100 Massenan-
§ teile in %
> |4.4.3.3.2 Maschenreihen Polyamid ww.
o Polyester
=
24,5 Hoichstkraft nach GME 60 325 = A -
>
< (Diese Werte missen vom Polsterstoff
3 nach Pas. 4.1.1 erbracht werden).
[
[} H
= 4,501 In Hettrichtung 1000 N/5cm min i
<
&
& jLk.5.2 In SchuBrichtung 1000 N/Scm min
4.6 Reifdehnung nach GME 60 325 - A -
(Dlese Werte milssen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
b.6.1 In Kettrichtung 25 bis 40 %
4,6.2 In Schufrichtung 30 bis 4O %
b.7 Nefhiichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Piese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
L.7.1 In Kettrichtung 900 N/Scm min
4.7.2 In SchuBriehtung 500 N/5cm min
_— Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verontwortung dcft?r.
MF ur Arcns dofi die geireferre Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
o memorec | unoufgeforderr ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichilich ist, daB die Spezifikationen erfdllt werden.
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