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Werkstaff:
P 3T 1

Polsterstoff, Raschel-Pliisch auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und
Gewlrkeunterlage flammkaschiert.

Verwendungszweck :

Staff zum Uberziehen van Sitzen und Rickenlehnen.

Bemerkung:

Freigabemuster, fiir die diess Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktian
genehmigt sein, ahe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnebmer Proben zur erneuten Bemuste-
rung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vor-
zulegen, bevar die Abuweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden mu8 der Anlieferungszustand, wenn nicht anders ver-
merkt. Alle Farben eimer Qualitidt sowie alle zum Dessin gehdrenden
Fdden missen die in Paos, 4 aufgefiihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfalgenden Anforderungen nicht erfiillt,, fihrt dies
zwangsldufig zur Atblahnung des Polsterstoffes.

SotLL IST

Mit Ausnahme der Priifung nach Pas. 4.4
werden alle anderen Priifungen am
ganzen "Sandwich" durchgefiihrt.

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Polsterstoff
PUR-Schaum

Gewirke =2ls Unterlage

Unoeschaoe* erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenorifungen trag! der Lieferont die Verantwortung cmhfr,
cafi die gehefere Ware die Opei-Zeithnungsvorsanrifrer eridlit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serieniieferung ist

unculgeforder en Prifoench mirzugeoen, aus dem ersichtlich is:, doB die Soezifikationen erfdlit werden,
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soLtL 187
4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 - (600 *50) g/m2
4,3 Dicke nach GME 60 303 = 2 H - 3 bis 4 mm
Lok Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe
4.4.1 Anforderungen an den Polsterstaff

nach Pos. 4.1.1

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) van
+239C ¥ 5 K werden Polsterstoff

(Pos. 4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR=Schaum (Pgg. L4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +70°C * 2,5 K getrocknet.
AnschlieBend werden die Probekdrper
entsprechend den Angaben in den jeweili- {‘
gen Priifverfahren vorhehandelt.

4.b.1.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - (480 +50) g/m?

4.4.1.2  Dicke nach GME &0 303 - ; D - 2,1 bis 2,6 mm
Lot.1.3 Maschendichte nach GME &0 323 -
4,4.1.3.1 Maschenstibchen A~ 9 5tib./cm
Lt.%,1.3.2 Maschenreihen a 10 Reih./cm

L.b.1.4 Mikrobefund
!

't.4.1.4.1 Maschenstdbchen 100 Massenan-
| J teile in %
bobo1s4,2 Maschenreihen T Polyester
bob,2 Dle Anfgrderungen_gn d:g_PUR:Schaum
nach_Pos. 4.1.2
Werkstoff PUR-Schaum auf
Polyesterhbasis
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Werkstoff.Entwicklung fur Werkstoﬁe Rom uni
soLt 157
bob,3 Anforderungen_an_das_Gewirke (Unterlage)
nach Pos., 4.1.3
Trennung des Gewlrkes siehe Pos. L.4.1
A Flichengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m€ min
L.t.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 - ]
L.t,3.2.1 Maschenstibchen 10 St3bchen/cm min
hebko3.2.2 Maschenreihen 10 Reihen/cm min
s [Lebl3.3 Mikraobefund
=
2 {b4.b.3.3.1 Maschenstibchen 100 Massenanteile
Z in % Pglyamid 6
2 {4.4.3.3.2 Maschenreihen ww. Polyamid 6.6
° ww., Polyester
=)
o k.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
;g ; (Diese Werte missen vom Polsterstoff
e nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
=
£ 4.5.1 In Maschenst&bchenrichtung 500 N/5cm min
2
< s
& h.5.2 In Maschenreihenrichtung 700 N/Scm min
L,6 Reifdehnung nach GME &0 325 - A -
f (Diese Werte miissen vom Pglsterstoff
| nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
|
i
[baGa1 In Maschenstdbchenrichtung 35 bis 50 %
;A.S.Z In Maschenreihenrichtung LD bis 50 %
4,7 NaBhfichstkraft nach GME 60 325 - A -
(Diese Werte miissen vam Polsterstaoff
nach Pas. L.1,71 erbracht werden)
b.7.1 In Maschenstdbchenrichtung 450 N/Scm min
4.7,2 In Maschenreihenrichtung 650 N/Scm min

e ne R oatied

Unpeschaoe! erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen trég: der Lieferant die Verantwortung Gcfffr,
Ammm dafi die geliefere Ware die Opel-Zaichnungsvorschriften erfallt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienheferung ist
uncufgeiorder ein Prifoerch: mirzugesen, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikahonen erfllit werden,

RN

Ausfertigungs-Nr.: 1

Ausgefertigt: :‘i}‘\)ﬂ‘ Q}L

Datum: 5/87

Genehmogt)uf‘j% Z] Seite 3 von 9 S.

Qpe .Form 665166

Copyright by the ADAM OPEL AG
Wed Sep 21 22:31:42 2016

Full document details: OPEL TM 139400 1987

28T -(-F

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-139400-1987
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-139400-1987

