ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen

TEZ

™ 1397 0
Werkstoff-Entwickiung fU r We rkStOffe ’

Polsterstoff Chester

1l Werkstoff

Polsterstoff, mit riickseitiger Appretur auf PUR-Schaum (Minikaschie-
rung) und Gewirkeunterlage flammkaschiert.

2 Vervendungszweck

Stoff fiir Polsterzwecke. Nicht geeignet als Sitz- u. Rickenfléche.

3 Bewerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge—
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proten zur erneuten Bemuste-
rung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vor-
zulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehSrenden Féden
miissen die in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, flihrt dies
zwangsliufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

soLL IST

4 Anforderungen

Mit Ausnahme der Priifung nach
Pos. 4.4 werden alle anderen
Prifungen am ganzen "Sandwich"
durchgefihrt.

Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: 1 Genehmi t:],t // ‘) Seite von S.
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Unpeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung daftr, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erillt,

Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fahrungsanderung mitzugeben.
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4,1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
4.1.1 Polsterstoff
4.1.2 PUR-Schaum
4.1.3 Gewirke als Unterlage
4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 (500 tgg) g/m?
4.3 Dicke nach @QME 60 303 - 2 H - 2 bis 3 mm
4.4 Anforderungen an die einzelnen {
Wérkstoﬁfe~
4.4.1 Anforderungen an den Polster-

stoff nach Pos. 4.1.1

Nach Anl8sen mit Ethanol (95%ig)
von +23°C + 5 K werden Polster-
stoff (Pos. 4.1.1) und Gewirke
(Pos. 4.1.3) mechanisch vom
PUR-Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt
und unmittelbar danach 24 h

bei +70°C + 2,5 K getrocknet.
Anschliefend werden die Probe-
korper entsprechend den Angaben
in den jeweiligen Priifverfahren

vorbehandelt.
u , +40 2
4.4.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301- (360 _5p) g/m
4,4.1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D = 1,3 mm min

4.4.1.3 Fadendichte nach GME 60 317-B-
4.4.1.3.1 Kette ~12,5 Fiden/cm
4.4.1.3.2 Schus 2211 Faden/cm

4.4.1.4 Mikrobefund

4.4.1.4.1 Kette 100 Massenan-—
teile in %
4.4.1.4.2 SchuB Polyester
4.4.1.5 Rlickenappretur
Mikrobefund Ethylen-Ethyl-
acrylat ww.
Polyacrylsdure—
butylester
Y
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4.4.2 Schaum
Werkstoff Polyurethan—
schaum auf
Polyesterbasis
4.4.3 Anforderungen an das Gewirke
(Unterlage) nach Pos. 4.,1.3
Trennung -des Gewirkes siehe
Pos. 4.4.1
4,4,3.1 Flichengewicht nach QM 60 301- 50 g/m* min
4.4.3.2 Maschendichte nach GQME 60 323-
4.4.3.2.1 Maschenstibchen 10 Stdb./cm min
4.4.3.2.2 Maschenreihen ; 10 Reih./cm min
4.4.3.3 Mikrobefund
4.4.3.3.1 Maschenstibchen 100 Massenan-
teile in %
4.4.3.3.2 Maschenreihen Polyamid 6 ww.
Polyamid 6.6
ww. Polyester
4.5 Hochstkraft nach QME 60 325-2-
{Diese Werte miissen vom Polster-
stoff nach Pos. 4.1.1 erbracht
werden)
4.5.1 In Kettrichtung 1400 N/5cm min
4,5.2 In Schufirichtung 650 N/S5cm min
4.6 Reifidehnung nach GME 60 325-A-
(Diese Werte miissen vom Polster-
stoff nach Pos. 4.1.1 erbracht
werden)
4.6.1 In Kettrichtung 35 bis 55 %
4.6.2 In Schufrichtung 30 bis 55 %
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