ADAM OPEL Y . TM 1431 OB
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Werkstoff-Entwicklung fur Werl(SfOﬂ:e igézﬁerstoff
1 Werkstoffi
Polsterstoff, auf PUR-Schaum (Minikaschierung) und Gewirkeunterlage
flammkaschiert.
2 ' Verwendungszweck :

Stoff Plir Polsterzuwecke. Nicht geeignet als Sitz- oder Riickenfliche.

Freigabemuster, fUr die diese Varschrift zutrifft, milssen nach dieser
Vorschrift gepriift und vaon der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzu-
legen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit#t sowie alle zum Dessin gehdrenden F&den miissen
die in Pos. 4 aufgefiihrten Anforderungen erfillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfullt, fihrt dies zwangs-
13ufig zur Ablehnung des Polsterstaffes, ’

Produktentwicklung und Konstruktion
|

50LL 15T

Mit Ausnahme der Priifung nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am
ganzen "Sandwich" durchgefiihrt.

L1 Aufbau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

Lo1.1 Palsterstaff
L.1,2 PUR-Schaum
Lo1.3 Geuwirke als Unterlage

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprabenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF tir Arcwv | dafd die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
ja  nem erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezifikotionen erfillt werden.
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SOLL IST
2 +hD
4.2 Flichengewicht nach GME 60 301 - (470 7 ) g/m?
L.3 Dicke nach GME &0 303 - 2 H - 2,0 mm min
bab Anforderungen an die einzelnen Werkstoffd
4.4, 1 Anfnrderungen an den Pplsterstoff
nach_Pos. 4.1.1
Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig) von
+23%C £ 5 K werden Polsterstoff
(Pos. 4,1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3)
mechanisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2)
getrennt und unmittelbar danach 24 h
bei +709C * 2,5 K getrocknet.
Anschliefiend werden die Probekdrper f*
entsprechend den Angaben in den jeweili- e
gen Priifverfahren vorbehandelt.
s - +bL'] 2
Lob,1.1 Fléchengewicht nach GME 60 301 - (355 ~ ) g/m
Lot,1.2 Dicke nach GME 60 303 « 1D - 1,4 mm min
Lob,1.3 Fadendichte mach GME &0 317 - A -
Lobo1.3,1 Hette A 12 Fiad./cm
L.4.1.3,2 Schui s 13 Fad./cm
hoeb,1.4 Mikrobefund
Gob,1.6,7 HKette 100 Massenantei-
:]le in %
LoL,1.4,.2 SchuB Polyester
Loty 2 Die RnFnrderEngen an_den FURzchauT
nach_Fos. b4.1.2
Werkstaff PUR-Schaum auf
Pglyesterbasis
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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen ;
1iengesellscheft Polsterstaff
Werkstoff-Entwicklung {:UF WerkStOH:e Képer
S OLL IS8T
boli,3 Anforderungen an_das Gewirke_(Unterlage]
nach_Pos, 4.1.3
Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1
t.4.3.1  Flichengewicht nach GME 60 301 - 50 g/m? min |
4.4.3.2  Maschendichte mach GME 60 323 - g
i
4L.4.3.2.1 Maschenstibchen 10 Stibchen/cm min
i
L,4,3,2.2 Maschenreihen 10 Reihen/cm min
5 bob,3,3 Mikrobefund
? L.4,3.3.1 Maschenstidbchen i 100 Massenantei-
= le in % Poly-
2 i4.4.3.3.2 Maschenreihen amid 6 ww. Poly-
- amid 5.6 ww.
3 Polyester
=
=} ;LO.S Hichstkraft nach GME &0 325 = A =
=5 1
3 (Diese Werte miissen vam Pglsterstoff
g i nach Pos. 4.1.1 erbracht werden).
=
-g (4.5.1 In Kettrichtung 1100 N/5cm min
ol
ih4.5.2 In SchuBrichtung 1160 N/Scm min
ib.6 Reifidehnung nach GME 60 325 = A -
i (Diese Werte miissen vom Paolsterstoff
| nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
ih.6,.1 In Kettrichtung 25 bis 45 %
{4.6.2 In SchuBrichtung 25 bis 45 %
6.7 NaBhiichstkraft mach GME 60 325 - A -
? (Diese Werte miissen vom Polsterstaff
nach Pas. 4.1.1 erbracht werden)
4.7.1 In Kettrichtung 1000 N/Sem min
4.7.2 In SchuBrichtung 1000 N/Scm min
Unbeschoae! erwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,

PPV

i
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~i=- i dofi die geheferte Wore die Opel.Zeichnungsvorschriften erfdlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienhieferung ist
unouigeforder emn Prifpericht mitzugeben, aus dem ersichtiich ist, dofd die Spezifikationen erfGlit werden.
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