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Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬂ:e Kiper

Polsterstoff

|

Produktentwicklung und Konstruklion

Werkstoff:

Polsterstoff, auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage, flammkaschiert.

Verwendungszweck:
=SIWENCUROSZWECEE,

Staff zum Uberziehen von Sitzen und Rickenlehnen.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann,

8ei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muR der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Rlle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehiirenden F&den miissen
die in Pgs. &4 aufgefiihrten Anfarderungen erfillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fihrt dies zwangs-
ldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.
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Zur Durchfihrunc der Priifungen nach
Fas. 4.5, L.11, 4,16 bis L.16 wird der
Palsterstoff-Zusammenbau ("Sandwich")
in der Mitte gespalten. Mit Ausnahme
der Rriifungen nach Pos. 4.4 werden alle
anderen Prifungen am ganzen "Sandwich"
durchgefihrt.

Aufhau

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
Palsterstaoff
PUR-Schaum

Gewirke als Unterlage

MF fur Archiv

Jja  nein erlad.

gog

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

unaufgefordert ein Prifbericht mitzugebhen, aus dem ersichtich ist, daB die Spezifikationen erfallt werden.
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L.2

L.3
Lot

Lot

bob,1.1

Lobo1.2

bolegn,3

Lobo1.3.1

Libo1.3.2

L.u,1,6

bobo1,4,1

bobo1.6.2

Log,2

Fldchengewicht nach GME &0 301 -

Dicke nach GME 60 303 - 2 H -

Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe

Anfurderungeg_gn den Eglsterstnff nach

Nach Anléisen mit Ethanol (95%ig) von
+23%C £ 5 K werden Polsterstoff (Pos.
4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3) mecha-
nisch vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2) ge-
trennt und unmittelbar damach 24 h bei
+709C 2,5 K getrocknet.

Anschliefiend werden die Probek@irper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Priifverfahren vorbehandelt.

Flgchengewlicht nach GME 60 301 -

Cicke nach GME 60 303 = 1 D -
Fadendichte nach GME 60 317 - A -
Kette

Schuf

Mikrobefund
Kette ]
Schui

Paos. 4.1.2 sind in der T™M 5898 05 fest-

Fiir die Prifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5836 00 wird der
Palsterstoff und das Gewirke mechanisch
vam Schaum getrennt (z.B8. mit einer
SchaumsHge mit Wellenschliffblatt.)

s 12 Faden/cm

A 13 Faden/cm

SOLL

+1ZD

(750 /m

12 bis 14 mm

(355 *“U) g/m2

1,4 mm min

1080 Massenantei-
le in % Poly~-
gster

-
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Aktiengesellschaft Polsterstoff
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Kiper
S OLL IST
bob,3 Anforderungen an das_Gewirke (Untgzlggg:

nach_Pos, 5.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1
Lob.3.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - 65 g/m2 min
bo4.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4ob.3.2.1 Maschenatdbchen 10 St&b./cm min

4.4.,3.2.2 Maschenreihen 10 Reih./cm min

bob,3.3 Mikrobefund

L.4,3,3.1 Maschenstdbchen 100 Massenantei-
‘ le in % Poly-
bele3.3.2 Maschenreihen amid 6 ww. FPoly-
amid 6.6 ww.
? Polyester
4.5 Hichstkraft nach GME A0 325 -~ A -

(Diese Werte miissen vom Poglsterstoff
nach Pos. L4.71.1 erbracht werden)

Produkientwicklung und Konslruklion

h.5,.1 In Kettrichtung 1100 N/5cm min
4,5.2 In SchuBrichtung 1100 N/Scm min
L.6 ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Pplsterstoff
nach Pogs. 4.1.71 erbracht werden)

ibeb.1 In Kettrichtung 25 bis 45 %
L.6.2 In SchuBrichtung 25 his 45 %
4.7 NaBhiichstkraft nach GME 60 325 - A& -

(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Paos. 4.1.71 erbracht werden)

Lo7.1 In Kettrichtung 1000 N/Sem min

4.7.2 In SchuBrichtung 1000 N/Scm min

| ] _
I Unbeschodet! erwaiger durch den Abnehmer erialgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dch..:r.
C o At dafi die gelieferte Wore die Opel.Zeichnungsvorschritten eridlit. Mustern sowie Teilen eimer ersten Serenlieferung ist
vncufgefordert ein Prifoencht mitzugeden, ous dem ersichtlich ist, daf die Spezifikationen erfdllt werden.
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