ADAM OPEL
Aktiengesellschaft

Werkstoff-Entwicklung

Techn. Lieferbedingungen

for Werkstoffe

™ 1414 0o

Polsterstoff
Chain uni

1 Werkstoff:
-

2 Verwendungszweck :
ESTE=ERES=SISESRERRT
werden.

3 Bemerkung: -

Produkientwicklung und Konstruktion

Stoff, z.B. fir Keder, er darf nicht

Polsterstaff, Raschel-Pliisch, mit Rickenappretur.

Freigabemuster, fiir die diese Varschrift zutrifft, miissen nach dieser Vor-
schrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt
sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.
Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Praben zur ermeuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Froduktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Rlle Farben einer Qualitst sowie alle zum Dessin gehirenden FdEden missen
die in Pos. & aufgefilhrten Anforderungen erfillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfillt, flihrt dies zwangs-
18ufig zur Ablehnung des Palsterstoffes.
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b Anforderungen:

4.1 Flachengewicht nach GME 60 301 -
L,2 Dicke mach GME 60 303 = 1D -
4.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
b.3.1 Maschenstibchen

L.3.2 Maschenreihen

1,8 bis 2,3 mm

A 9 Stab./cm

210 Reih./cm

MF far Archiv
US|

1a  nein erled.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verc:nfwop‘ung dafffr,
daf} die gelieferte Wars die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen siner ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem essichtlich ist, daf3 die Spezifikationen erfilit werden.
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L.10.1

L.10.2

Mikrobefund
Maschenstibchen
Maschenreihen

Riickenappretur

Hichstkraft nach GME 60 325 - A -
In Maschenst&bchenrichtung

In Maschenreihenrichtung
ReiBdehnung nach GME 60 325 - A -
In Maschenst8bchenrichtung

In Maschenreiheﬁrichtung

NaBhéichstkraft nach GME 60 325 - A =

In Maschenstdbchenrichtung

In Maschenreihenrichtung
Debnung nach GME 60 305 - 8 -
In Maschenstibchenrichtung

In Maschenreihenrichtung

StichausreiBwiderstand nach GME 60 329 -

In Maschenstdbchenrichtung
In Maschenreihenrichtung

Scheuerpriifung nach GME 60 345-8-1-

Anscheuerversuch

- - " - -

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des Probe-
kirpers
Flachenabrieb

Ourchscheuerversuch

- - -

SOoLL

le in %

] 100 Massenantei-
Polyester

100 Massenanteile
in % Polyacryl-
sdureethylester

400 N/5cm min

500 N/5cm min

20 bis 4O %

25 his 50 %

350 N/Sem min

500 N/Scm min

1his 7 %

1bis 7 %

50 N min

50 N min

S5 g/m? max

Nach 4000 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung
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