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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen |
Aktiengesellschaft _ Folsterstaff
Werkstoff-Entwicklung fUl’ Werl(SfOH:e Tiffany
1 Yerkstoff:

Polsterstoff, Raschel-Plisch, mit Riickenbeschichtung, wahlweise mit
PUC-Folie beschichtet, verschueiBbar.

2 Vermendungszueck:
E 2 L T TP

Staff fir Tirverkleidungen, er darf nicht Fir Palster-Kombinationen ver-
wendet werden. '

Freigabemuster, fUr die diese Varschrift zutrifft, missen nach dieger
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktien ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Praben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch dis Produktentwicklung und Komstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB  der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualit3t sowie alle zum Oessin gehdrenden Fiden missen
die in Pas. 4 aufgefiihrien Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfalgenden Anforderungen nicht erfiillt, fiuhrt dies zwangs- F
18ufig zur Ablehnung des Palsterstoffes.

|

Produktentwidklung und Konstruktion

SOLL 157
A Anforderungen:
='========~===
(Die Priifung Pos. 4.9 gilt nur bei einer
Beschichtung des Polsterstaffes mit
PVC-Folie).
I +50 2
4,1 Flédchengewicht nach GME 60 301 - (450 15) g/m i
- 3
4,2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 1,8 bis 2,3 mm
——— | Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir, Z
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist :
18 nein arled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, da die Spezifikationen erfOllt werden. :
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4.3 Maschendichte mach GME 60 323 -
L,3.1 Maschenstibchen » 9 Stdb./cm
4.,3.2 Maschenreihen 11 Reih./cm ;
bet Mikraobefund !
Lol 1 Maschenst#bchen 100 Massenantei-
L.bt,2 Maschenreihen :]le in % Poly-
ester
4,4,3 Riickenappretur 100 Massenanteils
in % PVC, weich
4.4.3.1 Flichengewicht, einschlieBlich des in 85 g/m2 min :
Cyclohexanan ldslichen Anteils L
4.5 Hichstkraft nach GME 60 325 - A - €
4.5,1 In Maschenst&bchenrichtung ) 400 N/5em min
4.5.2  In Maschenreihenrichtung B 90C N/Scm min -
b.b ReiBdehnung nach GME 60 325 - A - ‘
b.6.1 In Maschenstidbchearichtung 20 bis 4D %
?A.E.Z In Maschenreihenrichtung 45 bis 65 % i
§&.7 NaBhdchstkraft nach GME 60 325 - A - E
f&.7.1 In Maschenstdbchenrichtung 350 N/Scm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 850 N/5cm min
4.8 Dehnung nach GME 60 305 - 8 -
4.8.1 In Maschenstdbchenrichtung 2 bis 6 %
4.8,2 In Maschenreihenrichtung 5 bis 9 %
4.9 Trennkraft nach GME 60 335 -
4.9.1 Palsterstoff von der PVC-Folie
b.9.1.1 In Maschenstdbchenrichtung 2 N/5cm min
4.9.1.2 1In Maschenreihenrichtung 2 N/S5cm min
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