'ADAMT%;EL Ae | Techn. Lieferbedingungen

Werkstoff-Entwickiung fur WerkStOffe

™ 1431 Q0

Polsterstoff Phonix

1 Werkstoff %
Polsterstoff, Raschel-Pliisch, im Zusammenbau auf Tragerwerkstoff ver- ||
klebt.

2 Ve szweck

Der Stoff wird auf einen Triger (z.B. T™ 9120 00) verklebt und als
Formteil (z.B. Tlrverkleidung) eingesetzt.

3 Bemerkung 4

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur er-
neuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung ein-
setzen kann.

Gepruft werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders ver- :
merkt. Alle Farben einer Qualitét sowie alle zum Dessin gehdrenden .
Féden missen die in Pos. 4 aufgeflinrten Anforderungen erfiillen. -
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erflillt, flihrt dies ;
zwangsléufig zur Ablehnung des Polsterstoffes, u
i
SoLEL IscT :
|
4 Anforderungen ;
4.1 Anforderungen an den Polsterstoff
allein
Der Polsterstoff wird von der
Unterlage mechanisch getrennt.
\ ;
Ausfertigungs-Nr.: 1 Datum: 06,/88 Agsgefertigt: :%’CP a;z' Genehmigt: ILA’\%' Seite ] vong S
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4.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301- | (320-15) g/m
4.1.2 Dicke nach GQME 60 303-1 D- 2,4 mm min
4.1.3 Maschendichte nach GME 60 323-
4.1.3.1 Maschenstibchen & 9 Stdb./cm
4.1.3.2 Maschenreihen %12 Reih./cm
4.1.4 Mikrobefund
4.1.4,1 Maschenstdbchen 100 Massenan—

:! teile in % )
4.1.4.2 Maschenreihen Polyester {
4.1.5 Scheue’rprﬁfung nach

GME 60 345-B~1-
4,1.5.1 Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen

des Probekdrpers

Flichenabrieb 5 g/m? max
4,1.5.2 Durchscheuverversuch Nach 1500 Umdre-

hungen min keine

Lochbildung
4,2 Klebstoff

Werkstoff wird noch fest-
gelegt
4.3 Anforderungen an den Polster-
stoff im Zusammenbau
Priifungen einschlieflich
Unterlage
4,3,1 Lichtechtheit nach
E 60 292 - B - Note 6 min

keine nachtei-

ligen Verande—

rungen zu-

ldssig

. . ~ - . . Ve .
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