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Werkstoff-Entwicklung fU r WerkStOﬂ:e

Polsterstoff Milpoint

1l Werkstoff

Polsterstoff, Raschel-Pliisch, mit Riickenappretur, verschweifbar.

2 Verwendungszweck

Stoff fiir Tiirverkleidungen, er darf nicht fiir Polster-Kombinationen
verwendet werden.,

3 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemuste-
rung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vor-
zulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muf der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit scwie alle zum Dessin gehSrenden Faden
missen die in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfiillen.

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, flinrt dies
zwangsldufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

SOLL istT
4 Anforderungen
o . +50

4.1 Flichengewicht nach GME 60 301~ (420_15)9/m?
4,2 Dicke nach ®E 60 303 = 1D - 1,8 mm min
4.3 Maschendichte nach &E 60 323-
4.3.1 Maschenstibchen a2 9 Stab./cm
4,3.2 Maschenreihen »12 Reih./cm
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprafungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschritten erfillt.
Ein Prufbericht mit zahienmaBigen Ergebnissen aus Prufungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsanderung mitzugeben.

7.5 ¢f

Ogel Form. 66 174.1C WD 11 87

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 22:35:34 2016
Full document details: OPEL TM 143300 1988


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-143300-1988
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-143300-1988

™ 1433 Q0
soLL IsT
4.4 Mikrobefund
4.4.1 Maschenstdbchen 100 Massenan-
] teile in %
4.4,2 Maschenreihen Polyester
4.4.3 Riickenappretur : 100 Massenan-
. teile in % PVC,
weich
4.4.3.1 Fldchengewicht, einschlieBlich 85 g/m* min
des in Cyclohexanon 18slichen
Anteils
4.5 Hochstkraft nach QE 60 325-A- {
4,5.1 In Maschenstébchenrichtung 400 N/5cm min
4,5.2 In Maschenreihenrichtung | 650 N/5cm min
4.6 Reifdehnung nach GME 60 325-A-
4.6,1 In Maschenstibchenrichtung 15 bis 35 %
4.6.2 In Maschenreihenrichtung 25 bis 45 %
4.7 Nafhdchstkraft nach
QE 60 325 - A -
4.7.1 In Maschenstibchenrichtung 390 N/Scm min
4.7.2 In Maschenreihenrichtung 650 N/5cm min
4.8 Dehnung nach QME 60 305-B-
4.8.1 In Maschenstébchenrichtung 0 bis 2 %
4.8.2 In Maschenreihenrichtung 0 bis 2 %
4.9 Scheuerpriifung nach
GME 60 345 -B -1 -
4.9.1 Anscheuerversuch
Scheuerdauver: 200 Umdrehungen
des Probekérpers
Flichenabrieb 5 g/m* max
4,9.2 Durchscheuerversuch I Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung
!
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