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Werkstoft-Entwickiung fir Werkstoffe

T™ 1435 00

Polsterstoff Helsinki

Werkstoff

Polsterstoff, Gewirke-Velours mit PVC-Schaum (Minikaschierung) und
Gewirke ww, Vlies flammkaschiert im Zusammenbau auf Tragerwerkstoff
verklebt,

Ve szweck

Per Stoff wird auf einen Triger (z.B. TM 9120 00) verklebt und als
Formteil (z.B. Tirverkleidung) eingesetzt.

Bemerkung

Freigabemuster, flr die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktenwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemuste-
rung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion
vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
Gepriift werden muf} der Anlieferungszustand, wenn nicht anders
vermerkt, Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden
Faden milssen die in Pos. 4 aufgeflihrten Anforderungen erfiillen.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erflillt, £lihrt dies
zwangsliufig zur Ablehnung des Polsterstoffes.

SOLL IST

Anforderungen

Mit Ausnahme der Priifungen Pos. 4.2
bis 4.4 werden alle anderen Prii-
fungen am Fertigteil bzw. Zusammen—
bau durchgefiihrt.
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Unpeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwertung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit,

Ein Prifbericht mit zahlenmagigen Srgebnissen aus Prizfungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsdnderung mitzugeben.
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soLLr IST
4.1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau
4.1.1 Polsterstoff
4.1.2 PVC-Schaum
4.1.3 Gewirke als Unterlage
4,2 Anforderungen an den Polsterstoff
(Stoff + Schaum + Gewirkeunter-
lage) .
“ P +100 2 {
4.2.1 Flachengewicht nach GME 60 301~ (980_50 ) g/m
4.2.2 Dicke nach QE 60,303 - 2 H - 6 bis 7 mm
4.2.3 Scheuerpriifung nach
GQE 60 345 -B -2 -
4,2.3.1 Anscheuerversuch
Scheuerdauer: 200 Umdrehungen
des Probekdrpers
Flichenabrieb 5 g/m* max
4,2,3.2 Durchscheuerversuch Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lechbildung
4.3 Anforderungen an die einzelnen
Werkstoffe
4,3.1 Anforderungen an den Polster-

stoff nach Pos. 4.1.1

Nach Anldsen mit Ethanol (95%ig)
von +23°C + 5 K werden Polster~
stoff (Pos. 4.1.1) und Gewirke
(Pos. 4.1.3) mechanisch vom
PVC-Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt
und unmittelbar danach 24 h bei
+70°C + 2,5 K getrocknet.
Anschliefend werden die Probe-
korper entsprechend den Angaben
in den jeweiligen Priifverfahren
vorbehandelt.
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. ) +50 2
4,3.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - | (460-35) g/m
4.3.1.2 Dicke nach GME 60 303 - 1D - 1,9 mm min
4.3.1.3 ‘Maschendichte nach GME 60 323-
4,3,1.3.1 Maschenstibchen 4 10 Stabchen/cm
4.3.1.3.2 Maschenreihen # 10 Reihen/cm
4.3.1.4 Mikrobefund
4.3.1.4,1 Maschenstibchen 100 Massenan-
:l teile in %
4.3.1.4.2 Maschenreihen Polyester
4.3.2 Die Anforderungen an den PVC-
Schaum nach Pos.i,4.l.2
Werkstoff PVC
4,3.3 Anforderungen an das Gewirke
ww. Vlies (Unterlage) nach
Pos. 4.1.3
Trennung des Gewirkes bzw.
Vlieses siehe Pos. 4.3.1
4.3.3.1 Gewirke
4,3.3.1.1 Mikrobefund
4.3.3.1.1.1 Maschenstibchen 100 Massenan-
] teile in %
4.3.3.1.1.2 Maschenreihen PA 6
4.3.3.2 Vlies
Mikrobefund 100 Massenan-—
teile in ¥ PA 6
4.4 Klebstoff
Werkstoff Polyvinylacetat
oder gleichwer-
tiger Werkstoff
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