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Werkstoff-Entwicklung fur WerkStOffe Arizona

1 Werkstoff
Polsterstoff.

2 Verwendungszweck

Der Stoff wird auf einen Trager (z.B. TM 9120 00) kaschiert und als Formteil (z.B. Turverkleidung)
gingesetzt. .

3 Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifit, miissen nach dieser Vorschrift geprift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwickiung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprlft werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualit&t
sowie alle zum Dessin gehdrenden Faden miissen die in Pos. 4 aufgefithrten Anforderungen erfilllen.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erflillt, fihrt dies zwangslaufig zur Ablehnung des
Polsterstoffes.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware dle Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilt,

Ein Priifbericht mit zahlenmasigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsanderung mitzugeben.
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4 Anforderungen

4.4 Anforderungen an den Polsterstoff

allein

Der Polsterstoff wird mit Ausnahme der
Prifungen Pos. 4.2.1 bis 4.2.7 mechanisch
von dem Tragerwerkstoff getrennt.

4.1.1 Fléc‘hengewicht nach GME 60 301 -
4.1.2 Dicke nach GME60 303-1D -

4.1.3 Fadendichte nach GME 60 317-B-
4.1.3.1 Kette

4.1.3.2 SchuB Effektfaden
Bindefdden

4.1.4 Mikrobefund

4.1.4.1 Kette

4.1.4.2 SchuB Effektfiden
Bindefaden

4.1.5 Scheuerprifung
nach GME60345-B-1 -

4.1.5.1 Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 200 Urhdrehungen des
Probekérpers
Flédchenabrieb

4.1.5.2 Durchscheuerversuch

4.2 Anforderungen an den Poisterstoff
im Zusammenbau

4.2.1 Lichtechtheit
nach GME 60 292 - B -

4.2.1.1 Priifung im Bereich ohne Schaum

4.2.1.2 Priifung im Bereich mit Schaum

SOLL

450 (+50/-25)g/m’
2,4 mm min

= 12 Faden/cm

7 Faden/cm
7 Faden/cm

ar

100 Massenanteile
in % Polyester

100 Massenanteile
in 9% Polyester
100 Massenanteile
in % Polyester

5 g/m* max

Nach 1500 Umdre-
hungen min keine
Lochbildung

Note 6 min

Keine nachteiligen
Veranderungen zu-
1assig

IST
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