ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwickiung

Techn. Lieferbedingungen
far Werkstoffe

TM 1466 00

Polsterstoff
Rhombus

1 Werkstoff

3 Bemerkung

Polsterstoffes.

Polsterstoff, mit Riickenbeschichtung, wahiweise PVC-Folie beschichtet, verschweiBbar. (Bei der ww,
Ausflhrung mit PVC-Folie kann der Polsterstoff und die Folie mittels PUR-Schaum verbunden sein.)

2 Verwendungszweck
Stoff fiir Trverkleidungen, er darf r)icht fiir Polster-Kombinationen verwendet werden.

Frelgabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifit, milssen nach dieser Vorschrift gepriift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Geprift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt. Alle Farben einer Qualitit
sowie alle zum Dessin gehdrenden Faden missen die in Pos. 4 aufgefiihrten Anforderungen erfllen.
Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfilllt, fihrt dies zwangslaufig zur Ablehnung des
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fihrungsanderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprufungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt.
Ein Prufbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prafungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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TM 1466 00

4 Anforderungen

(Die Prifung nach Pos. 4.14 gilt nur bei
einer Beschichtung des Polsterstoffes mit
PVC-Folie.)

4.1 Flachengewicht
nach GME 60 301 -

4.2 Dicke
nach GME 60303-1D -

4.3 Fadendichte
nach GME 60 317-A-
4.3.1 Kette

im Bereich der Raute,
4.3.2 Schu3

4.4 Mikrobefund
4.4.1 Kette

4.4.2 SchuB

4.4.3 Ruckenbeschichtung

4.4.3.1 Flachengewicht, einschlieBlich
des in Cyclohexanon i8slichen Anteils

Hinwels:

Folienbeschichtung:

Zur Priifung des Fiachengewichtes der
Folie wird der Stoff und Schaum (falls
vorhanden) von der Fcolie mechanisch ge-
trennt.

4.5 Hochstkraft

nach GME 60 325 - A -

4.5.1 In Kettrichtung
4.5.2 In SchuBrichtung

4.6 ReiBdehnung
nach GME 60 325 - A -

4.8.1 In Kettrichtung
4.6.2 In SchuBrichtung

25 bis 45 %

SOLL 18T

470 (+90/-30)g/m’

1,5 mm min

&~ 13 Faden/cm
=~ 22 Faden/cm

= 13 Faden/cm

100 Massenanteile
in % Polyester

100 Massenanteile
in % Polyester
PVC, weich

80 g/m? min

1400 N/5cm min
1400 N/5¢cm min

25 bis 45 %
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