ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwickiung

Techn. Lieferbedingungen
flr Werkstoffe

T™ 1496 00

Polsterstoff
Crystal

1 Werkstoff

3 Bemerkung

Anforderungen erfiillen.

Polsterstoffes.

Polsterstoff, Raschel-Pliisch auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage, flammkaschiert.

2 Verwendungszweck

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen.

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von
der Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation iiber alle vorgesehenen
Veranderungen zu informieren, Auf Anforderung sind Priifmuster in der gednderten Ausfihrung zur
erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann,

Gepriift werden muB der Anlieferungszustand, wenn nicht anders vermerkt.
Alle Farben einer Qualitit sowie alle zum Dessin gehdrenden Faden missen die in Pos. 4 aufgefiihrten

Werden die nachfolgenden Anforderungen nicht erfiillt, fishrt dies zwangsléufig zur Ablehnung des

Ausfertigungs-Nr.: 2 Datum

: 7/91 Ausgefertigt: @a. /’!.12» Genehmigt:‘xim\’# Seite 1 von 4p S.

gelieferte Ware die Opel-Zeichnun

fihrungsanderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgend

Ein Prifbericht mit zahienmaBigen Erg

gsvorschriften erfilit,

en Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daB die

ebnissen aus Prufungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
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4 Anforderungen

Mit Ausnahme der Priifungen nach Pos. 4.4
werden alle anderen Priifungen am ganzen
"Sandwich" durchgefiihrt.

4.1 Aufbau
Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau

4.1.1 Polsterstoff
4.1.2 PUR-Schaum
4.1.3 Gewirke als Unterlage

4.2 Flachengewicht
nach GME 60 301 -

4.3 Dicke
nach GME 60 303-2H -

Werkstoffe

4.4.1 Anforderungen an den Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1

Nach Aniésen mit Ethanol (85%ig) von
+23°C * 5 K werden Polsterstoff (Pos.
4.1.1) und Gewirke (Pos. 4.1.3) mechanisch
vom PUR-Schaum (Pos. 4.1.2) getrennt und
unmittelbar danach 24 h bei +70°C £ 2,5 K
getrocknet,

AnschlieBend werden die Probekérper ent-
sprechend den Angaben in den jeweiligen
Prifverfahren vorbehandeit.

4.4.1.1 Flachengewicht nach GME 60 301 -
4.4.1.2 Dicke nach GME 60 303 -1 D -
4.4.1.3 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.1.3.1 Maschenstdbchen

4.4.1.3.2 Maschenreihen

4.4.1.4 Mikrobefund

4.4 Anforderungen an die einzelnen i

SOLL

635 (+110/-80)g/m’
]

8 bis 10 mm

330 (+35/-10)g/m’

2,2 mm min

9 Stab./cm
12 Reih./cm

Qo

100 Massenanteile
in % Polyester

e —— o o ek hn

IST
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TM 1496 00

4.4.2 Die Anforderungen an den PUR-Schaum
nach Pos. 4.1.2 sind in der TM 5899 00 festgelegt.

Fir die Priifung der Eigenschaften des
PUR-Schaumes nach TM 5899 00 wird der
Polsterstoff und das Gewirke mechanisch
vom Schaum getrennt (z. B. mit einer
Schaumsage mit Wellenschliffblatt).

4.4.3 Anforderungen an das Gewirke (Unterlage)
nach Pos. 4.1.3

Trennung des Gewirkes siehe Pos. 4.4.1

4.4.3.1 Flachengewicht nach GME 60 301 -
4.4.3.2 Maschendichte nach GME 60 323 -
4.4.3.2.1 Maschenstibchen

4.4.3.2.2 Maschenreihen

4.4.3.3 Mikrobefund :

4.5 Hochstkraft

nach GME 60 325 - A -

{Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
4.5.1 In Maschenstabchenrichtung

4.5.2 In Maschenreihenrichtung

4.6 ReiBdehnung

nach GME 60 325 - A -

{Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
4.8.1 In Maschenstabchenrichtung

4.6.2 In Maschenreihenrichtung

4.7 NaBhdchstkraft

nach GME 60 325 - A -

(Diese Werte miissen vom Polsterstoff
nach Pos. 4.1.1 erbracht werden)
4.7.1 In Maschenstabchenrichtung

4.7.2 In Maschenreihenrichtung

SOLL IST

50 g/m’ min [2]

* 10 Stab./cm min
{ 10 Reih./cm min

S

{ 100 Massenanteile
“in % Polyamid 6

{ ww. Polyamid 66

i ww. Polyester

400 N/5cm min
1000 N/5cm min
;

s
H
i
H

£35 bis 50 %
{ 35 bis 50 %
i

¥
i

400 N/5¢cm min
900 N/5¢cm min
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