ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | m 1507 oo :
Werkstoff-Entwicklung {:UF We rkaOH:e Wellwatte
1. Werkstoff:

Wollwatte mit Jutegewebe fir Polsterzwecke.

3. Bemerkung

Freigabemuster, fiir die diese Varschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
Bevor die Abweichung in dex Lieferung einsetzen kann.

4. Anforderungen:

Die nachfolgenden Anforderungen gelten fiir Wollwatte im nicht verklebten
Zustand. Da nach dem mechanischen Trennen der verklebter Wolluatsie

von der Polsterauflage nicht mehr alle Anforderungen geprlift werden
kdnnen, ist es erforderlich, daf zur Semusterung und Qualitdtsiber-
wachung ein ausreichend groBes Stlck der Wollwatte im nicht verklebten
Zustand mitgeliefer: wird.

Produklentwicklung und Konstruktion
|

Ist Sopll
4.1 Fléchengewicnt nach GME &0 301 - 750 bis 900 g/m?
4,2 Dicke nach GME 60 303 - D1 - ' 8 bis 10 mm
L3 Aufbau
Wollwatte mit Jutegewebe vernadelt
ba3.1 toliuatte
4.3.1.1 Werkstoff 100 Gew.-% Gemisch
aus tierischen Haarer
und pflanzl. Fasern

—_ Unbeschoge! erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trag: der Lieterant die Verontwortung dafir,
Ctur mrome, doff die geheferte Ware die Opel-Zeldwnungsvors:ﬂrihen erialit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienbeferung st
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ne:n erleg uncuigetorder ein Prifpericht mitzugeoen, ous cem ersichilich ist, defl die Spezifikationen eridllt werden.
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Anteil an tierischen Haaren nach GME 60 321 -

Flachengewicht nach GME 60 301 -

Werkstoff
Fléchengewicht nach GME 60 301 -
Fadendichte nach GME 60 317 - T -

Kette und SchuB

Hichstkraft nach GME 60 325 - B - .
In Langsrichtung (Fertigungsrichtung)

In Querrichtung

Irennkraft nach GME &0- 335 -

In L&ngsrichtung

In Querrichtung

Zusammendruckung nach GME 60 342 -

R

B

Bleibende Setzung nach GME BD 342 -

A

g

Geruchsverhalten nach GME 60 276 -

A2 -

B2 -

Entflammbarkeit nach IS0 3795

Brennrate

g

t

Soll
70 Gew.=% min

630 g/m? min

100 Gew.-% Jute

120 g/m?2 min

L6 Faden/100 ecm?
245 N/5cm min ("
145 N/Sem min
2 N/5cm min

2 N/Scm min

30 bis 45 %

55 % max

15 % max

30 % max

:JNute 3 max

250 mm/Minute max
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