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Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Wollwatte

Produklentwicklung und Konsirukiion

L.o3.1

G.3.1.1

Werkstoff: Wollwatte auf Polyurethanschaum, vernadelt.

Wollwatte als Abdeckung flir Polsterauflagen. Werkstoff wird auf
Polsterauflagen geklebt und in diesem Zustand angeliefert.

8emerkung:

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen mach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion ge-
nehmigt sein, ehe eine Lieferung erfalgen kann.

Bei beabsichtigter Rbweichung van dieser Vorschrift ist der Hersteller

verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung

und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion varzu-
legen, bevor die Rbweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Anfaorderungen:

Die nachfolgenden Anforderungen gelten fiir das angelieferte Fertigteil
bzw. den Zusammenbau.

SOLL IS5T
Flichengewicht nach GME 60 301 - 230 g/m min
Dicke nach GME 60 303 - 2 H - (6 “; 5>'mm
=U,
Aufbau
Wollwatte mit Polyurethanschaum,
vernadelt
Wollwatte
lderkstoff 100 Massenanteile
in % Gemisch aus
tierischen Haaren
und pflanzlichen
Fasern

B (VI NN
———
nein ecgg

Unbeschooe! erwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Sticnprobenpriiungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafor,
dafi die geleferte Wore die Opei-Zeichnungsvorschriften ericlit, Mustern sowi¢ Teilen einer ersten Serenlieferung ist
vncuigeisrders ein Prifperichi mitzugenen, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifikationen eriGllt werden.
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4,3.1.1.17 Tierische Haare nach GME 60 320 - 60 Massenanteile

in % min
4.3.1.2  Flachengewicht nach GME 60 301 - 180 g/m? min
4.3.1.3 Dicke nach GME 60 303 - 2 H - 3,5 mm min
4.3.2 Schaum
b,3.2.1 Werksgtoff 100 Massenanteile

) in % Polyurethan

4,3,2.2 Dicke nach GME 60 303 - 2 H - 2 mm min

Wollwatte und Schaum werden zur Priifung
ihrer Eigenschaften mechanisch von-
einander getrennt.

Lok Héchstkraft nach GME 60 325 - B = 7 N/5cm min

Prifung in 2 zueinander senkrecht
stehenden Richtungen

L,5 Trennkraft nach GME 60 335 - Die Trennkraft
Wollwatte vom Schaum muB griBer sein
Probenahme in 2 zueinander senkrecht als die Festig-
stehenden Richtungen keit der beiden

voneinander zu
trennenden Werk-

i stoffe
|
Iy,8 Zusammendrliickung nach GME 60 342 -
4.6.1 A1 45 bis 65 %
L,6.2 81 50 bis 70 %
L7 Bleibende Setzung nach GME A0 342 -
£,7.1 A2 15 % max
4.7,2 B 2 30 % max
4.8 Fliichtigkeit orpanischer Bestandieile
(1) nach GME 60 326 - 8 - (+709C) -
Reflektometerwert 9C % min
4.9 (§> Geruchsverhalten nach GME &0 276 -
4,9,1 A2
] Note 5 min
4,3.2 B 2
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