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TEZ
Werkstoff-Entwicklung fu r WerkStOffe
Polsterwatte
1 Werkstoff
Synthetische Polsterwatte aus Polyesterfasern, einseitig mit Vlies
kaschiert.
2 Verwendungszweck

Die Watte wird als Abdeckung flr Polsterauflagen eingesetzt.

3 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser
Vorschrift geprlift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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4 Anforderungen
Mit Ausnahme der Priifungen Pos. 4.3.1
bis 4.3.2.3 werden alle anderen
Priifungen am Zusammenbau durchge-
fihrt.
. , +30 )
4.1 Flachengewicht nach GME 60 301 - (300 _15)g/m
4.2 Dicke nach GE 60 303 - 2 H - 13,5 bis
17,5 mm

. v
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfiilt.

Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-

fihrungsanderung mitzugeben. i’:ﬁ
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SOLL IST
4.3 Aufbau
4.3.1 Watte
4.3.1.1 Werkstoff 100 Massenantei-

le in % Polyester
4.3.1.2 Rohdichte nach GQE 60 283,Teil 1 13 kg/m* min

4.3.2 Vlies

4,3.2.1 Werkstoff 100 Massenantei-
le in % Polyester
4.3.2.2 Flichengewicht nach GME 60 301- 65 g/m* min
4.3.2.3 Dicke nach GE 60 303-1D- 0,65 mm min
4.4 Hochstkraft nach GME 60 325-B-
4.4.1 In Lingsrichtung (Fertigungsrich- 70 N/5cm min
tung)
4.4.2 In Querrichtung 180 N/5cm min
4.5 Reifdehnung nach GME 60 325-B-
4,5.1 In Langsrichtung 30 bis 40 %
4,5.2 In Querrichtung 30 bis 40 %
4.6 Zusammendriickung nach
ME 60 342 - 1 A - 90 % max
gepriift werden drei Lagen
{ibereinander
4.7 Bleibende Setzung nach
GME 60 342 - 1 A - 35 % max

geprift werden drei Lagen
Ubereinander

i
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