ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen
TEZ fir Werkstoffe TM 152700
Werkstoff-Entwicklung Polsterviies /
Material-Development ENGINEERING : Upholstery Fleece
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

1 Werkstoff / Material

Polstervlies, einseitig mit Gewirkegaze kaschiert. /
Upholstery fleece, one side with knitted fabric gauze laminated.

2 Verwendungszweck / Application

Vlies als Abdeckung fiir Polsterauflagen /
Fleece as cover for upholstery overlayers

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert
den Abnehmer mit einer Dokumentation {ber alle vorgesehenen Verénderungen zu informieren. Auf
Anforderung sind Priifmuster in der geénderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung
durch die Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann./

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery
of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited
with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprufungen tragt der L'pférant die Verantwortung dafur, daB die
gelieferte Ware die Opei-Zeichnungsvorschriften erfillt.

Ein Priifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fuhrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-toot parts and parts, whose performance has been changed, must he accompanied by a test report .
showing the test results in terms of figures. ﬁ
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4 Anforderungen / Requirements
4.1 Aufbau / Structure

Reihenfolge wie im Fahrzeugeinbau /
Sequence as in vehicle assembly

4.1.1 Gewirkegaze (obere Lage) /
Knitted Fabric Gauze (upper layer)

4.1.2 Vlies / Fleece

4.2 Gesamtflachengewicht /
Total Weight per Unit Area

nach/to GME 60 301 - 220 g/m2 min

4.3 Gesamtdicke / Total Thickness
nach/to GME 60 303 -2 H- 19 bis/to 22 mm

4.4 Anforderungen an die einzelnen Werkstoffe /
Requirements for Single Materials

Die einzelnen Werkstoffe werden mechanisch voneinander
getrennt. /
The separate materials shall be mechanically separated from
each other.

4.4.1 Gewirkegaze (obere Lage)/
Knitted Fabric Gauze (upper layer)

4.4.1.1 Werkstoff / Material Polyamid &6/
Polyamide 6

4.4.1.2 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60 323 - -

4.4.1.2.1 Maschenstabchen / Wales ~ 6 Stidbchen/
Wales / cm min
4.4.1.2.2 Maschenreihen / Courses =~ 12 Reihen/

Courses / cm min

4.4.2 Vlies | Fleece

4 .4.2.1 Werkstoff / Material Polyester /
Polyester

4.4.2.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area ' 210 g/im2 min

nach/to GME 60 301

4.4.2.3 Dicke / Thickness 19 bisfto 22 mm

nach/to GME 60 303-2H -

4.5 Priifungen am Zusammenbau /
Tests on the Assembly
4.5.1 Druckverformungsrest / Compression Set

nach/to GME 60 283, Teil 4 - B2 - 98 % max
(gepriift werden zwei Lagen iibereinander /
two layers one upon another shall be tested)
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