TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%%EL AG FUR WERKSTOFFE T™M 170900
Central Laboratories ENGINEERING SchweiBBwatte /
MATERIAL SPECIFICATION Dielectric Wadding

1 Werkstoff / Material

Synthetische Schweilwatte aus PVC-Fasem, beidseitig gleichmaBig mit PVC bespriiht. /
Synthetic dielectric wadding of PVC fibres, sprayed with PVC on both sides.

2 Verwendungszweck / Application

Die Schweiflwate wird eingesetzt als Schweifizusatz sowie als Postereiniage far Verkleidungen der
Karosserieinnenausstattung, z.B. Tarverkleidung. /

The dielectric wadding is used as a welding additive and upholstery filler for trims of chassis interior fittings,
€. g. door trim.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert
den Abnehmer mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf
Anforderung sind Prafmuster in der geanderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung
durch die Produkientwickiung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery
of bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited
with a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant dieéantwortung dafdr, daf3 die gelieferte Ware
die Opel-Zeichnungsvorschriften erfuilit. Ein Priifbericht mit zahlenméfigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed. must be accompanied by a tast report showing the tast
results in terms of figures.
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SOLL/ I1ST/
Specified value Actual value
4 Anforderungen / Requirements
4.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil
in % PVC/

% by mass PVC

4.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 -2 H - 130 g/m?2 min

4.3 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303 -2 H - (10 £2) mm

4.4 Rohdichte / Density
nach/to GME 60283, Teil 1/ Part 1 - 12 kg/mé min

4.5 Hochstkraft/Breaking Force
nach/to GME 60235 -B -

4.5.1 In Langsrichtung / In longitudial direction 30 N/5cm min
4.5.2 In Querrichtung / In traverse direction 30 N/Scm min

4.6 Hochstkraft-Dehnungs-Verhalten / Force-
Extension Characteristics

nach/to GME 60325 - B -
Kraft bei 10 %iger Dehnung / Force at 10% elongation

4.6.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 10 N/5cm min
4.6.2 In Querrichtung / in transverse direction 10 N/5cm min

4.7 Statische Druckpriifung / Statical Copression
Test

nach/to GME 60342 - A -

4.7.1 Zusammendriickung / Compression

geprift werden drei Lagen Ubereinander / 90 % max
three layers one upon another shall be tested

4.7.2 Bleibende Setzung / Compression Set 35 % max
Auslertigungs-Nr.: 3 Datum: 06/96 Ausgefertigt: Genehmigt [,’L LL Seite o von g
Issue: Date: Prepared ’ Approved: Page of
LBSP TL 2 11/95
Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Wed Sep 21 22:55:13 2016
Full document details: OPEL TM 170900 1996


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-170900-1996
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-170900-1996

