TECHN, LIEFERBEDINGUNGEN

ADAMTODFéEL AG FUR WERKSTOFFE ™ 171100
Central Laboratories ENGINEERING Schweif3watte /
MATERIAL SPECIFICATION Dielectric Wadding

1 Werkstoff / Material

Synthetische SchweiBwatte aus Polyacryinitril-Fasern, beidseitig mit PVC bespriht. /
Synthetic dielectric wadding from polyacrylic nitrile fibres, sprayed with PVC on both sides.

2 Verwendungszweck / Application

Die SchweiBwatte wird eingesetzt fir Verkleidungen der Karosserieausstattung, z.B. Tirverkleidung. /
The dielectric wadding is used for body interior trim, e.g. door trim.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation (ber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prufmuster in der geénderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwickiung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previously released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of all such deviations. Upon request the supplier shail submit samples of the changed
version for reapproval by Preduct Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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4 Anforderungen / Requirements

Die nachfolgenden Anforderungen gelten filr das angelieferte Fertigteil bzw. den Zusammenbau. /
The following requirements are applicable to the finished part or assembly in supply condition

SOLL/ 1ST/
Specified value Actual value

4.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - (250 +30/-15) g/m*

4.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 -2 H - (20 £ 2) mm

4.3 Rohdichte / Density

nach/to GME 60283, Teil/Part 1 - 10 bisfto 14 kg/m’

4.4 Aufbau / Structure

SchweiBwatte beidseitg mit PVC bespriht /
dielectric wadding sprayed with PVC on both sides
4.4.1 SchweiBwatte / Weldable Wadding v

4.4.1.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil in %
Polyacryinitrifasern /
100 % by mass
polyacrylic nitrile fibres
4.4.2 AuBere Besprithung / Surface Spraying

4.4.2.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil in %
PvC/
100 % by mass PVC

4.4.2.1.1 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/tc GME 60301 -

einschlie3lich des in Cyclohexanon léslichen Anteils / 50 g/m” min
including the shore soluable in cyclohexane

4.5 Priifungen am gesamten Aufbau /
Tests on Total Structure

4.5.1 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 -B -

4.5.1.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 30 N/5 cm min

4.5.1.2 in Querrichtung / In transverse direction 30 N/5 cm min
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