TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN T™M 191400

ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC Polsterstoff /
Central Laboratories ENGINEERING Upholstery Fabric
MATERIAL SPECIFICATION Dots

In diesen Technischen Lieferbedingungen sind die qualitdtsabhangigen Anforderungen dieses Polsterstoffes
festgelegt. Die allgemeinen Mindestanforderungen sind grundsatzlich nach TM 110000 zu prufen. /

This specification covers the requirements depending on quality of this upholstery fabric. The general
minimum requirements shall be tested on principle to TM 110000.

1 Werkstoff / Material

Polsterstoff, Rundstrickvelours auf PUR-Schaum und Gewirkeunterlage, flammkaschiert. /
Upholstery fabric, circular knitted velours on polyurethane foam and knitted fabric backing, flame laminated.

2 Verwendungszweck / Application

Stoff zum Uberziehen von Sitzen und Riickenlehnen. /
Fabric for covering of seats and seat backs.

3 Anforderungen / Requirements

Fir die Prafungen nach Po0s.3.9, 3.10, 3.11, 3.14.1.1 und 3.14.1.2 gilt: Abweichend vom entsprechenden
GME-Prifverfahren wird das Untergewirke (TM 111100) mechanisch zerstért, so daB kein EinfluB auf die
Hochstkraft der Oberware genommen wird. /

For tests to clauses 3.9, 3.10, 3.11, 3.14.1.1 and 3.14.1.2 is applicable: Deviating from the appropriate GME
test method the back knitted fabric (TM 111100) shall be mechanically destroyed, so that it cannot influence
the breaking force of top cloth.

SOLL/ ST/
Specified value Actual value
3.1 Mindestanforderungen / Prifungen/Tests
General Minimum Requirements nach/to TM 110000
3.2 Gesamtflachengewicht /
Total Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 690 (+120/-90) g/m2
3.3 Gesamtidicke / Total Thickness
nach/to GME 60303 - 1 D - 7 bis/to 9 mm
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflllt. Ein Prifbericht mit zahlenm&Bigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfuhrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value
3.4 Flachengewicht des Polsterstoffes /
Weight per Unit Area of the Upholstery Fabric
nach/to GME 60301 - 430 (+40/-20) g/m2
3.5 Dicke des Polsterstoffes /
Thickness of the Upholstery Fabric
nach/to GME 60303 - 1D - 2,3 mm min
3.6 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60323 -
3.6.1 Maschenstabchen / Wales = 10 Stabchen/
Wales/cm
3.6.2 Maschenreihen / Courses = 15 Reihen/

Courses/cm

3.7 Mikrobefund / Composition

Maschenstabchen und Maschenreihen / Wales and Courses 100 Massenanteil in
% Polyester /
% by mass polyester

3.8 Dehnung / Stretch
nach/to GME 60305 - B -
3.8.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 4 bis/to 11 %
3.8.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 15 bis/to 25 %

3.9 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - A -

3.9.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 500 N/5¢cm min
3.9.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 400 N/5¢cm min

3.10 NaBhéchstkraft /
Breaking Force in Wet Condition

nach/to GME 60325 - A -
3.10.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 400 N/5cm min

3.10.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 300 N/5cm min

3.11 Vertraglichkeitspriifung / Compatibility Test
nach/to GMW4659 -
3.11.1 Héchstkraft / Breaking Force

3.11.1.1 In Maschenstabchenrichtung / In wales direction 400 N/5cm min
3.11.1.2 In Maschenreihenrichtung / In courses direction 300 N/5cm min
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