TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN T™ 195100

ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC Polsterstoff /
Central Laboratories ENGINEERING Upholstery Fabric
MATERIAL SPECIFICATION Stripes uni light

In diesen Technischen Lieferbedingungen sind die qualitatsabhangigen Anforderungen dieses Polsterstoffes
festgelegt. Die allgemeinen Mindestanforderungen sind grundsétzlich nach TM 165000 zu prifen./

This specification covers the requirements depending on quality of this upholstery fabric. The general
minimum requirements shall be tested on principle to TM 165000.

1 Werkstoff / Material

Polsterstoff, Polwirk-Velours auf PUR-Schaum, im Zusammenbau auf einen Tragerwerkstoff kaschiert. /
Uphoalstery fabric, pol knitted velours on polyurethane foam, in the assembly laminated to a carrier material.

2 Verwendungszweck / Application

Der Stoff wird auf einen Trager (z.B. TM 912000) gelegt und als Formteil (z.B. Turverkleidung) eingesetzt. /
The fabric shall be placed to a carrier material {e.g. TM 912000) and used as shaped part (e.g. door trim).

3 Anforderungen / Requirements
SOLL/ iIST/
Specified value Actual value
3.1 Mindestanforderungen /
General Minimum Requirements
Prifungen nach/
Tests to TM 165000

3.2 Anforderungen an den Polsterstoff /
Requirements for the Upholstery Fabric

3.2.1 Flichengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 230 (+25/-15) g/m?

3.2.2 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303-1D - 1,7 mm min
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Unbeschadet stwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Llefera%; Verantwortung dafiir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvarschriften erfllit, Ein Prifbericht mit zahlenméagigen Ergebnissen aus Prafungen der Lieferung selbst ist bei jeder
1 Semusterung, Erstbelieferung und Ausfiihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks pessibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the deiivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples. first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.”
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TM 195100

sOoLL/ 1ST/
Specified value Actual value
3.2.3 Maschendichte / Weave Density
nach/to GME 60317 - A -
3.2.3.1 Maschenstibchen / Wales = 9 Stabchen/
Wales / cm
3.2.3.2 Maschenreihen / Courses = 16 Reiher/

Courses/cm

3.2.4 Mikrobefund / Composition

100

Massenanteil in %
Polyester /

% by mass polyester

3.2.5 Scheuerpriifung / Abrasion Resistance
nach/to GME 60345 - 1 -
3.2.5.1 Anscheuerversuch / Rubbing off

Scheuerdauer: 200 Umdrehungen des Probekérper /
Abrasion pericd: 200 cycles of the test piece
Fiachenabrieb / Abrasion loss per Unit Area 5 g/m2 max

3.2.5.2 Durchscheuerversuch / Continuous Abrasion Nach mindestens
300 Umdrehungen
keine Lochbildung /
No holes after at
least 300 cycles
3.3 Anforderungen an den PUR-Schaum und die
Unterlage /

Requirements for the PUR foam and the Backing

3.3.1 Rohdichte / Density
nach/toc GMI 60283, Teil/Part 1 (38+3) kg/m3

3.3.2 Werkstoff / Material

Polyurethan auf
Polyetherbasis /
Polyurethane based
on polyether

3.4 Anforderungen an den Zusammenbau -
Tirverkleidung /

Requirements for the Assembly - Door Trim

3.4.1 Flaichengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 420 (+40/-20) g/m2

3.4.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 -1D - 4,5 mm min
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