ADAM OPEL H !
Aktiengeselischaft TeChn' Lleferbedlngungen T 21156 00

Werkstoff-Entwicklung ) fur We rI(SfOﬂ:e Teppich

1. Wer-k's_tof‘f: Schlingenteppich auf Polyestervlies mit Latex-Rlckenbeschichtung.
2. Verwendungszweck: Tepplch flir Verkleidungen

3. Bemerkung:

' Qualititsmuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, miissen von der PEX
nach dieser Vorschrift geprlift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung
erfolgen kann. . .

4, Anforderungen:
Bel Erstbemusterung wnd in Schiedsfdllen sind die Proben flir die angefihr-
ten Prifungen nach DIN, wenn in DIN ein Probenvorbehandlung vorgesehen ist,
vor der Prifung 24 h nach DIN 53 802 vorzubehandeln. Die laufende Qualitits-
ilberwachung wird jedoch an Proben ohne Vorbehandlung (Anlieferungszustand)
durchgefilirt. Die Priifung und éuswertung erfolgt, soweit nicht anders ange-
geben, in allen Fdllen bei +23 C + 5 K. |

Diese Festlegungen sind auch Bestandteil der Opel-Priifvorschriften.

Produkientwicklung und Konstruklion

Is t Soll

4.1 Ildchengewicht nach DIN 53 854, Pkt. 2.3 min 1200 g/m2
4.2 Dicke nach Opel 303 D I ‘ : 5,6 8’2 e
L,2.1 Dicke Sehlingen min 3 mm

gemessen mit einer Schisblehre
4.3 Aufbaus
%.3.1  Sehiingen
4.3.1.1 Werkstoff - _ 7 100 Gew.% Polyamid
4.3.2  Vlies
4,3.2.1 Werkstoff . ' Polyester/Polyamid

_ Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv|  daf} die gelieferte Ware die Opel.Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

1 nein erled. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daBl die Sperifikationen erfGiit werden.
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1.3.3 Beschichtung

4.3.3.1 Verkstoff
L Reifkraft nach DIN 53 857
jedoch ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
L4,1 lZngs (in Richtung der Polfzden)
k.4.2 quer

4.5 Reigdehnung nach DIN 53 857
Jjedoeh RelbBgeschwindigkeit: 100 mm/min

4.5.1 lings (in Richtung der Polfiden)
4.5.2 © quer
LN Scheuverprifung nach DIN 53 862, Bl. 2

AnpreSkraft: 10 N
Schevermittel: Siliziumearbid-Scheuer-

durch Fa. Carborundum, Disselsdorf)

L.6.1 Anscheuerversuch

.

Flichenabrieb

L7 Lichtechtheit nach DIV 54 ook

" . Verfahren 2 i
Priifgerdt: Xenotest 450 der Fa.
Quarzlampen GmbH., Hanau
Glelchlauf, Schwarztafeltemperatur
+80% + 2,5 K, KontrollfzZrbung
fiir die Feuchtigkeitsbestimmung nach
DIN 54 004, Pkt. 3.1.2
Lichtechtheitsnote 6 bis 7

.8 Statische Druckprifung nach Opel 228
Anlleferungszustand geprift bel
+23C+ 5K

4.8.1 Zusammendrilekbarkeit
nach 1 h Belastung

4.8.2 Bleibende Setzung

nach 2 h Entlastung

papler der Xornung 220 (zu beziéhen z.B.

Scheuverdauer: 1 000 Umdrehungen der Probe

Is % S ol1l

100 Gew? Latex

min 300 N/5em

min 300 N/5cm

25 bis 50 %

25 bis 50 3

[S;

LA

max 20 &/m

min Note 7

max 35 %

max 10 b
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