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TEZ o
Werkstoff-Entwicklung fir Werkstoffe inlegematte
1 Werkstoff

Veloursteppich mit Polyethylen-Riickenbeschichtung und zusatzlich mit SBR-Rickenbeschichtung, die
wahiweise mit Jutegewebe verstarkt sein kann.

2 Verwendungszweck
Einlegematte fur den FuBraum (Velourteppich entspricht TM 2127 00).

3 Bemerkung

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift gepriift und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem
Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und
Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

SOLL IST

4 Anforderungen

Fir die nachfolgenden Pos. 4.3.1.2,

4.3.2.2 und 4.3.4.2 gilt:

Nachdem die Polyethylenbeschichtung
aufgeldst ist (Pos. 4.3.3.2), werden

die librigen Bestandteile mechanisch
voneinander getrennt. Das Flachengewicht
errechnet sich aus dem Gewicht der
einzelnen Bestandteile, bezogen auf die
Probenfliache.

4.1 Flachengewicht
nach GME 60 301 - 2000 g/m* min

4.2 Dicke
gesamt nach GME 60 303-1 D- 7,0 bis 8,5 mm

. /
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprufungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflit.

Ein Prifoericht mit zahlenmasigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fahrungsédnderung mitzugeben.
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4.3 Aufbau
4.3.1 Flor
4.3.1.1 Werkstoff

4.3.1.2 Flachengewicht
4.3.1.3 Dicke

gemessen mit einer Schieblehre

4.3.2 Grundvlies
4.3.2.1 Werkstoff

4.3.2.2 Flachengewicht

4.3.3 Beschichtung
4.3.3.1 Werkstoff

4.3.3.2 Flachengewicht nach GME 60 314-

abweichend von GME-Priifverfahren:
Anstelle von Cyclohexanon als Prifmittel
wird Toluo!, rein, verwendet. Da das
Polyethylen bei der Prifung aufgeldst

wird, ermittelt man das Flachengewicht

der Beschichtung als Differenz des
Gesamtgewichtes vor der Priifung und dem
Gewicht der nicht aufgelGsten Bestandteile
bezogen auf die Probenflache.

4.3.4 Zusatzliche Riickenbeschichtung
4.3.4.1 Werkstoff

4.3.4.2 Flachengewicht(einschl. Verstarkung)
4.3.4.3 Verstarkung

4.3.4.3.1 Werkstoit
4.3.4.3.2 Flachengewicht
4.3.4.3.3 Fadenstellung

SOLL

100 Massenanteile
in % Polyamid 6.6

400 g/m* min

3,5 mm min

100 Massenanteile
in % Polyester ww.
Mischfaserviies
PES /PA6

100 g/m* min

100 Massenanteile
in % Polyethylen

500 g/m’ min

SBR-Elastomer mit
Filistoffen

1000 g/m’ min

Jutegewebe
x 140 g/m*
% 35/31 Fad./100 cm?
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