TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM O%EL AG FUR WERKSTOFFE TM 213600
TD
Central Laboratories ENGINEERING Veloursteppich /
MATERIAL SPECIFICATION Velours Carpet

1 Werkstoff / Material

1.1 Ausfiihrung / Type A

Veloursteppich mit Polyethylen - Rlickenbeschichtung. /
Velours carpet with polyethylene back coating.

1.2 Ausfiihrung / Type B

Veloursteppich mit Butadien-Styrol - Ruckenbeschichtung. /
Velours carpet with butadiene styrene back coating.

2 Verwendungszweck / Application

Veloursteppich, z.B. fur Verkleidungsteile. /
Velours carpet, e.g. for trim parts.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepruft werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prtifmuster in der ge&nderten Ausflhrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.

-
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Liefera%e Verantwortung dafir, da3 die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilit. Ein Prafbericht mit zahlenméf3igen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung seibst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausflhrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel. it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-toot parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements

Fuar die nachfolgenden Pos. 4.3.1.2 und 4.3.2.2 gilt: Nachdem die Polyethylenbeschichtung aufgeldst
ist (Pos. 4.3.3.2), werden die Ubrigen Bestandteile mechanisch voneinander getrennt. Das Flachenge-
wicht errechnet sich aus dem Gewicht der einzelnen Bestandteile, bezogen auf die Probenoberflache./
For the following clauses 4.3.1.2 and 4.3.2.2 is applicable: After the polyethylene coating is dissolved
the rest of components shail be mechanically separated from each other. The weight per unit area shall
be calculated from the weight of separate components, refered to test piece surface.

SOLL/ 1ST/
Specified value Actual value

4.1 Gesamtflichengewicht / Total Weight

per Unit Area

nach/to GME 60301 -

4.1.1 Ausfiihrung / Type A 900 ¢/m?2 min

4.1.2 Ausfihrung / Type B 650 g/m2 min

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 - 1D -

4.2.1 Ausfuhrung / Type A 5,0 bis/to 6,5 mm

4.2.2 Ausfuhrung / Type B 4,0 bis/to 5,0 mm

4.3 Aufbau / Structure

4.3.1 Flor/ Pile

4.3.1.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil
in % Palyamid 66 /
% by mass poly-

amide 66
4.3.1.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 -
4.3.1.2.1 Ausfihrung / Type A 400 g/m? min
4.3.1.2.2 Ausfihrung / Type B 530 g/m? min
4.3.1.3 Dicke / Thickness 3,0 mm min

(gemessen mit einer Schieblehre / measured with a slide gauge)

4.3.2 Grundvlies / Base Fleece

4.3.2.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil

in % Polyester wiw.
Mischfaserviies Po-
lyester / Polyamid 6/
% by mass polyester
opt. mixed fibre
fleece polyester /

polyamide 6
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value
4.3.2.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 -
4.3.2.2.1 Ausfahrung / Type A 100 g/m? min
4.3.2.2.2 Ausfiihrung / Type B 120 g/m?2 min
4.3.3 Beschichtung / Coating
4.3.3.1 Ausfilhrung / Type A
43311 Vorstrich zur Ver-
festigung der Florfa-

sern und 100 Mas-
senanteil in % Poly-
ethylen /
Prime-coat to
strengthening of the
pile fibres and 100

% by mass polyethy-
lene

4.3.3.1.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60314 - 400 g/m? min

4.3.3.2 Ausfibrung / Type B

4.3.3.2.1 Werkstoff / Material Vorstrich zur Ver-

festigung der Florfa-
sermn und 100 Mas-
senanteil in % Buta-
dien-Styrol /
Prime-coat to
strengthening of the
pile fibres and 100
% by mass buta-
diene styrene

4.3.3.2.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60314 - 75 g/m2 min

Abweichend vom GME-Prifverfahren:

Anstelle von Cyclohexanon als Prafmittel wird Toiuol (rein) ver-
wendet. Da das Polyethylen bei der Prifung aufgelsst wird, ermit-
telt man das Flachengewicht der Beschichtung als Differenz des
Gesamtgewichtes vor der Prifung und dem Gewicht der nicht
aufgeldsten Bestandteile, bezogen auf die Probenoberflache. /
Deviating from GME-Test Method:

Instead of cyclohexane as test medium shall be used toluol
(clean). Because the polyethylene shall be dissolved at the test,
the weight per unit area of coating shall be determined as diffe-
rence of total weight before test and weight from not dissolved
components, refered to test piece surface.
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