Produktentwicklung und Konstruktion
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1. Werkstoff:

Nadelvliesteppich mit Riickenappretur.

Verwendungszweck :

Teppich fur Verkleidungen (z.B. Radbogenverkleidurg), verformt. Darf nur

in verklebtem Zustand verwendet werden.

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutriffi, miissen nach dieser
Vorschrift geprift und ven der Produktentwicklung und Konstruktian

genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichiet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusierung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Honstruktion vorzulegen,

bevar dies Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Die nachfolgenden Anforderungen gelten fUr das
angelieferte Fertigteil bzw. den Zusammenbau.

Flichengewicht nach GME 60 301 -

Dicke nach GME &0 303 = 1D -
Aufpau

4.3.1.1 Werkstoff

Rigkengppretur

.1 Werkstoff

w

o 1 1

600 ¢/m@ min

4,5 bis 6,5 mm

100 Gew.-% Polyester

00 Gew.-% BE Copsol.
cder gleichwertiger
Werkstoff

a2 nein aried,

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfclgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafar,
WF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezijikationen erfGlt werden.
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L.11.1
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4.11.1.2

Sop1l11l

Hichstkraft nmach GME B0 325 - 8 -
In Langsrichtung (In Richtung der Riffelung)
In Querrichtung

Hichstkraftdehnuno nach GME 60 325 - @ =

In L&ngsrichtung
In Querrichtung

Scheuerpriifung nach GME 60 345 - B - 1 =

Anscheuerversuch

Scheuerdauer: 1000 Umdrehungen der Probe
Fl&chenabrieb

Lichtechtheit nach GME &0 292 - B -

Zugammendrickung nach GME 60 342 -

A
B

Bleibende Setzung nach GME 60 342 -

A nach 2 h Entlastung
8

Temperaturbestindigkeit nach GME 60 307 = 1 = D =-

jedoch mit Klebstoff L 000 0158 ganzfl&chig auf
decklackiertem Stahlblech QS5 1010 ZL verklebt.
Die Bleche sind mit Decklacken (je nach Ein-
satzort) L 000 D218, L 000 0252, L 000 D277
oder L 00D 0935 beschichtet.

Der Klebstoff wird sgwohl auf die zu ver-
klebende Seite des Nadelvliesteppichs als auch
auf das decklackierte Stahlblech aufgetragen.

In Langsrichtung

In Querrichtung
anschliefend an die Priifung Pos. £.10

Bondenswasser-Klimapriifung nach GME &0 202 - D1 -
(1 =048 h I 15 min)

MaBliche Verinderung
In Langsrichtung

In Querrichtung

]

300 N/5cm min

450 N/Scm min

20 bis 70 %

30 bis 70 %

20 g/m2 max

Note 7 min

40 % max

LS % max

5 % max

10 % max

H

1,5 %

t1,5%

H

1,5 %

1,5%
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