TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAMT%F(’:EL AG FUR WERKSTOFFE T™M 222100
Central Laboratories ENGINEERING Nadelviiesteppich /
MATERIAL SPECIFICATION Needle Fleece Carpet

1 Werkstoff / Material

Nadelviiesauflage mit Riickenappretur, einseitig auf ein Tragervlies kaschiert. /
Needle fleece cover with back finish, one side laminated onto a carrier fleece.

2 Verwendungszweck / Application

Nadelvlies als Verkleidung (z.B. Abdeckung Ersatzrad) im Heckraum, verformt. /
Needle fleece for trim panel trunk compartment (e.g. spare wheel cover), shaped.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, mussen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwickiung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation iber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prafmuster in der gednderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shalf submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.
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SOLL/ IST/
Specified value Actual value

4 Anforderungen / Requirements

Die Probekorper sind aus moglichst planen Bereichen des Fertig-

teils zu entnehmen. Die Kennzeichnung des Entnahmebereichs

auf der entsprechenden Teilzeichnung ist gegebenenfalls zu be-

achten/

Test piece shall be taken from the flattest possible area of the

finished part. The area from which test pieces shall be cut may be

shown on the respective part drawing. Where applicable, this

shall be complied with.

4.1 Gesamtflachengewicht / Total Weight per Unit

Area

nach/to GME 60301 - 1200 g/m2 min

4.2 Dicke / Thickness

nach/to GME 60303 -1D - 3,0 bis/to 6,0 mm

4.3 Aufbau / Structure

4.3.1 Nadelvliesauflage / Needle Fleece Cover

4.3.1.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteil
in % Polyester /
% by mass polyester

4.3.1.2 Flachengewicht / Weigth per unit area 300 g/m’ min

4.3.2 Riickenappretur / Back Finish

4.3.2.1 Werkstoff / Material ABS-Copolymerisat
oder gleichwertiger
Werkstoff /

ABS copolymer or
equivalent material
4.3.3 Trdgervlies / Carrier Material

4.3.3.1 Werkstoff / Material Textilfasergemisch /
Textile fibre mixture

4.4 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 -B -
4.4.1 In Langsrichtung (Fertigungsrichtung) /

In longitudinal direction (manufacture direction) 800 N/S5cm min

4.4.2 In Querrichtung / In transverse direction 800 N/Scm min
Ausfertigungs-Nr.: 3 Datum: 09/96 Ausgefertigt: ﬂk Genehmigt: C\.A\ Seite o von 6
Issue: Date: Prepared: &

Approved:/% Page of
LBSP TL2 11/95

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub

Wed Sep 21 23:10:33 2016
Full document details: OPEL TM 222100 1996


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-222100-1996
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-222100-1996

