_ TECHN, LIEFERBEDINGUNGEN R
ADAM OPEL AG . FUR WERKSTOFFE TM 225200
ITDC -
Central Laboratories ENGINEERING Nadelviiesaufiage /
MATERIAL SPECIFICATION Neddle Fleece Cover

1 Werkstoff / Material

Nadelviiesauflage mit Riickenappretur, verklebbar. /
Neddle fleece cover with back finish, for bonded applications.

2 Verwendungszweck / Application

Nadelvlies, z.B. fiir Verkleidung Klappe Rilckwand, verformt, gefertigt im "One-Step"-Verfahren. Darf nurin
Verbindung mit einem Tragerteil verwendet werden. /

Neddle fleecs, e.g. cover flap back panel, shaped, manufactured in “One-Step"-Method. Shalil only be used in
conjunctionwith a carrier.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, milssen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genenmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den hisher freigegebsnen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation iber alle vorgesehenen Verdnderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prafmuster in der geanderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released 1o this spscification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviaticns. Upon request the supplier shall submit samples of the changed versicn
for reapproval by Product Engineering pricr to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferaré:e Verantwortung dafir, dai die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Prifbericht mit zahlenmafigen Ergsbnissen aus Prifungen der Lieferung selbst :st nei jeder
Bemusterung, Erstoelieferung und Austihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks passibly performed by Opel. it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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4 Anforderungen / Requirements

Die nachfolgenden Anforderungen gelten fir das angelieferte Fertigteil, bzw. den Zusammenbau. /
The following requirements applies to the finished part or assembly in the as received condition.

4.1 Flichengwicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - 300 g/m® min
(Fasem, sinschlief3lich herstellungsbedingtem Binder /
Fibres, including binder required during the manufacturing
process)

4.2 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303 -2 E - 2,0 bis/to 3,0 mm

4.3 Aufbau / Structure

4.3.1 Nadelvlies / Needle Fleece

Werkstoff / Material 100

Massenanteil in %
Polypropylen /

% by mass polypro-
pylen

4.3.2 Riickenappretur / Back Finish

Werkstoff / Material Polypropylen oder
gleichwertige
Werkstoffe /
Pclypropylen, or
equivalent materials.

4.4 Héchstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - B -

4.4.1 In Langsrichtung (Fertigungsrichtung) / 300 N/5cm min
in longitudinal direction

4.4.2 In Querrichtung / In transverse direction 400 N/5cm min

4.5 Héchstkraftdehnung /
Extension at Maximum Force

nach/to GME 60325 - B -

4.5.1 In Langsrichtung (Fertigungsrichtung) / 40 bis/to 80 %
In longitudinal direction

4.5.2 In Querrichtung / In transverse direction 60 bis/to 100 %
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