ADAM OFEL 1 Techn. Lieferbedingungen ™ 2350 00

PEX=Werkstoff-Entwicklung {:0 r W e r ksto‘ﬁe Viies
lf !erkstoff: Polypropylen - Spinnvlies
2. Xgrwendungsggeck: Vlies als Haltestreifen fiir Polsterauflagen.
3. Bemerkung:

Qualititsmuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen von der PEK nact
dieser Vorschrift gepriift und genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen
kann. '

Bei Erstbemusterungen und in Schiedsfidllen sind die Proben fiir die angefil:
ten Priifungen nach DIN, wenn in DIN eine Probenvorbehandlung vorgesehen is-
vor der Prifung 24 h bei +20°C + 2 K und (65 + 3) % relativer Luftfeuchte

reiningend zu lagern (nach DIN 53 802). Die laufende Qualitdtsiberwachung
wird jedoch an Proben chne Vorbehandlung (Anlieferungszustand) durchgefilr-
Die Priifung und Auswertung erfolgt, sowelt nicht anders angegeben in allen
Fdllen bel +23°C + 5 K.

Diese Festlegmungen sind auch Bestandteil der Opel Priifvorschriften, Die in
4.7 angefilhrte DIN-Norm wird entgegen ihrem allgemeinen Anwendungsberelch
auch flir dieses Vliies angewendet.

Unter der"Querrichtung” versteht man die Ballenbreite.

Wird dieses Vlies in tellwelse verklebtem Zustand angeliefert, kénnen mit ¢
verbleibenden Rest des naicht verklebten Werkstoffes nicht mehr alle der nac
folgend angefiirten Anforderungen gepriift werden. Dies gilt insbesondere b
Prifungen, die in Lings- und Querrichtung durchgefihrt werden sollen. Es 1.
daher erforderlich, daB zur Bemusterung und Qualitdtsiiberwachung ein aus-
reichend groBes Stlck des Vlieses im nicht verklebten Zustand mitgeliefert
wird.

LEBt sich die Richtung des Vlieses nicht feststellen, gelten in Jedem Fall
die vorgeschriebenen Mindestwerte.

4, Anforderungen:

Produkientwicklung und Konstruktion
I .

.
Ist Soll

4.1 Flachengewicht nach DIN 53 854, Pkt. 2.3 100 bis 130 g/
bzw. nach Opel 301

4.2 Dicke nach DIN 53 855, Blatt 1 s C,40 bis 0,55
MeBdrueck 0,02 N/cne, Priffliche 25 cm

L3 Mikrobefund 100 Cew.% Poly

propylen

Fortsetzung: siehe Rickselte

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriofungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafi

_MF tur Arariv | dofy die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unou
i@ nein erled. gefordert ein Prifbericht mitzugeben, cus dem ersichtlich istﬁ daf} die Spezifikationen erfillt werden.
o0ogd . -
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: Ist - fso11

4.4 ReiBkraft nach DIN 53 857

Jedoeh ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min
Lo4.1 1lings min 230 N/5cm
4.4,2 quer ' min 320 N/5cm
k.5 ReiBdehnung nach DIN 53 857

Jedoch RelBgeschwindigkeit: 100 mm/min
1.5.1 langs 15 bis 25 %
4.,5.2 quer 32 bis 42 %
4.6 Stichausreifwiderstand nach DIN 54 301
4.6.1 in Lingsrichtung - min 30 N
4,6.2 in Querrichtung . min 35 N
4.7 - WeiterreiBkraft nach DIN 53 356

Arithmetisches Mittel aus 5 aufein-

anderfolgenden Spitzenwerten von der

Mitte des Dlagrammes ausgehend nach

. rechts und links . c
4.7.1 in Lingsrichtung "lmin 18 N
4.7.2 in Querrichtung min 30 N
4.8 Welchheit nach Opel 302 B
4.8.1 lings ) & bis 7,5 cm
Schlaufenli

4.8.2 quer g anee 6,5 bis 8 cm
k.9 Warmebestidndigkeit nach Opel 307 C

mafliche Veranderung
4.9.1 ldngs + %
4,9.2 quer + %

C
5. Zusatzliche Forderungen:
5.1 Zugelassene Lieferanten siehe Freigabe oder Freigabe der Teilezeichnung.
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