ADAM OPEL - 1 H
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen 1 235800
Werkstoff-Entwickiung fur WerkaOﬂ:e Vlies
1. Werkstoffs Jutevlies mit genarbter PVC-Auflage und rickseitiger
rutschhemmender Kunststoffbespriling.
2. Verwendungszweck: Vlies .flir Ladefldchenmatte.
3. Bemerkungs
Qualitdtsmuster, fir die diese Vorschrift zutrlfft, missen von
der PEK nach dieser Vorschrif't geprilft und genehmigt sein, ehe
eine Lieferung erfolgen kann.
£ 4, Anforderungen:
:"‘2_ Bei Erstbemusterungen und in Sehiedsfillen sind die Proben fiir
‘g die angefiihrten Priifungen nach DIN, wenn in DIN eine Pro’genvor-
S behandlung vorgesehen ist, vor der Priifung 24 h beli + 20C + 2 K
- und (65 + 3) % relativer Luftfeuchte freihidngend zu lagern. Die
S laufende Qualitidtsilberwachung wird jedoch an Proben ohne Vorbe-
o handlung (Anlieferungszustand) durchgefiihrt. Die Priifung und
S Auswertung erfo%gt, soweit nicht anders angegeben, in allen
= Fgllen bei + 23°C + 5 K.
E Diese Festlegungen sind auch Bestandteil der Opel-Priifvorschriften.
€ Die in 4.4, 4.5, 4.6 und 4.7 angefilhrten DIN-Normen werden ab-
_‘i: welchend von ihrem allgemeinen Anwendungsbereich auch fir Jute-
3 Vlies mit genarbter PVC-Auflage angewendet.
a
Ist Soll
4.1 Flichengewicht nach DIN 53 352 min 1200 g/m-
4.2 Dicke nach OPEL 303 D I _ min 3 mm
4.3 Aufbau
4.3.1 Viies
4.3.1.1 Werkstoff . 100 Gew.-% Jute
4.3.1.2 Flichengewicht nach OPEL 314
4.,3.1.2.1 Jutevlies einschlieBlich Jute-
gewebe und des in Cyclohexanon
nicht gelSsten Anteils der Riicken- >
besprihung min 500 g/m
| Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die V twortung dafir,
° fur Archiv daBl die gelisferte Ware die_ Opel-Zeichnungsvarschriften erfalit. Musfer?\ sowig Tei?er;e;::: e:setenerggrie;ie%:?un; ‘:;t
nein erled. unapfgeforderf ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daff die Speiifikationen erfilit werden.
oo .
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Ist ' Soll

4,%3,1.2.2 Jutegewebe : min 130  g/of
Vliies wird mechanisch vom Gewebe
getremnt

4.3.2 Beschichtung

h.3.2.1  Werkstofs 100 Gew.-% PVC
. weich ’

4.3.2.2 Fla.chengewz.cht nach OPEL 314

Pkt. 4.3.1.2.1 1 min700 &/

4.4 Reifkraft nach DIN 53 354
ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min

In den beiden Richtungen der
Faden des Jutegewebes. (Kette und :
SehuB) min 350  N/5em

4,5 Rei@dehnung nach DIN 53 354
ReiBgeschwindigkeit: 100 mm/min

In den beiden Richtungen der ~éden :
des Jutegewebes. (Kette und SchuB) ' 0,5 bis 6 %

4.6 Scheuerpriifung nach DIN 53 863, BlL. 2
AnpreBkraft: 10 N
Scheuermittel: Siliziumcarbid-
Scheuerpapier der Kdrnung 220
(zu beziehen z. B. durch Fa.
Carborundum, Disseldorf)
Gepriift wird die PVC-Beschichtung

4.6.1 Anscheuerversuch

Flachenabr:.eb max 25 g/m2

5.7 Lichtechheit nach DIN 54 004, min Note 7
Verfahren 2

Priifgersdt: Xenotest 450 der Fa.
Quarzlampen GmbH, Hanau,
Gleighlauf, Schwarztafeltemperatur
+ 80°C + 2,5 K, Kontrollfdrbung fiir
die Feuchtigkeitsbestimming nach
DIN 54 004, Pkt. 3.1.2: Lichtecht-
heitsnote 6 bis 7
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