TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG = FUR WERKSTOFFE TM 237400
TDC
Central Laboratories ENGINEERING Textilfaservlies /
MATERIAL SPECIFICATION Textile Fibre Fleece

1 Werkstoff / Material

Phenolharzgebundenes Textilfaserviies, formgepreft, Vorderseite mit Viiesauflage (motorseitig), Schnittkanten
durch Abschweiflen umiaufend versiegeit. /

Textile fibre fleece bonded with phenolic resin, compression moulded, frontside with fleece overlay (engine

- side), cutting edges heat sealed allround.

2 Verwendungszweck / Application

Motorhaubenisolierung zur Gerauschdammung. /
Insulation engine hood for sound insolation.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, mUssen nach dieser Vorschrift gepriift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ahe eine Lieferung erfolgen kann. Bei heabsichtigter Abweichung van
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der geanderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwickiung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann./

Sampies of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the require-
ments of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of bulk
supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the previously
released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with a
documentation of all such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed version
for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferar@ Verantwortung dafir, dai die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilt. Ein Priifbericht mit zahlenméBigen Ergebnissen aus Prufungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel. it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Qpel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool pans and parts. whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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4 Anforderungen/ Requirements

Erstbemusterung sowie die laufende Qualitdtsiberwachung werden an Proben chne Vorbehandiung
(Aniieferungszustand) durchgefohrt. Die fur die Untersuchung erforderlichen Probekdrper sind nicht
aus den verformten Bereichen der Motorhaubenisolierung zu entnehmen. Falls nicht anders angege-
ben, gelten die nachfolgenden Anforderungen far beide Ausfithrungen. /

For initial sample approval and for routine quality could test pieces shall be tested without any special
pre-conditioning (as receives condition). Test pieces required for tests shall not be taken from formed
areas of engine hood insulation. Unless otherwise indicated the following requirements are equally
applicable to both types.

SOLL/ IST/
Specified value Actual value
4.1 Gesamtflichengewicht/
Total Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 1150 bis/to 1350
gim?
4.2 Gesamtrohdichte / Total Density
nach/to GMI 60283, TeilfPart 1 - 80 bis/to 120 kg/m3

4.3 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 -2 F - siehe Teilzeichnung/
see part drawing

4.4 Aufbau / Structure

Motorseitig beginnend / From engine side

4.4.1 Viiesauflage / Fleece Overlay
einschliellich Klebstoffriickstande / including adhesive residue

4.4.1.1 Werkstoff / Material 100

Massenanteil in %
Polyamid 66, wiw.
Polyester, wiw. Cel-
julose /

% by mass Polya-
mide 686, opt. Poly-
ester, opt. Ceiluiose

4.4.1.2 Flachengewicht / Weight per unit area

nach/to GME 60301 - 75 g/m? min
4.4.1.3 Dicke / Thickness
nach/to GME 80303 -2 H - 0,5 bisfto 1,0 mm
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i soLL/ IST!
Specified value Actual value
4.4.1.4 Hochstkraft / Breaking force

nach/to GME 60325 -B -

4.4.1.4.1 In Langsrichtung (in Fahrtrichtung) / 50 N/5cm min

in longitudinal direction (in driving direction)

4,4.1.4.2 In Querrichtung / In transverse direction 90 N/Scm min

4.4.1.5 Hochstkraft-Dehnung / Extension at maximum force

nach/to GME 60325 -B -

4.4.1.5.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 10 bisfto 30 %

4.4.1.5.2 in Querrichtung / In transverse direction 20 bis/to 50 %

4.4.2 Trigerviies / Support Fleece ’

4.4.2. 1 Werkstoff / Material Textilfasergemisch,

darf keinesfalls Me-
tall-Verbund-Material
enthaiten /

Textil fiber mixture,
must not contain
metal compound
material

4.4 2 2 Bindemittel / Bonding agent Phenolharz /

Phenolic resin

4.5 Saughohe / Wicking Resistance

nach/to GME 60350-B Z 1 - 20 mm max

Ermittelt in zwei senkrecht zueinander stehenden Richtungen. /

Determined in two directions perpendicular to each other.

4.6 Trennkraft / Laminate Adhesive Strength

der einzelnen Werkstoffe untereinander in dem verdichteten

Randbereich. Probekdrper (80 x 50) mm, eine Schmalseite ver-

dichteter Rand. Viiesauflage und Unterlage ven der nicht verdich-

teten Schmalseite auf einer Lange von = 50 mm mechanisch vom

Trager (=verbleibender Rest der Dammatte entsprechend Aufbau

in Pos. 4.1) getrennt. Viiesauflage und -unterlage wird 180° gegen

den verdichteten Rand des Tragers gezogen. Prifung in Anieh-

nung an GME 60335 -/

of the individual material from each other in the compressed edge

area. Test piece (80 x 50) mm, one of the shorter edges shall be

compressed edge area. Fleece overlay and underlayer shall be

mechanically separated from the substrate (=remainder of the in-

sulation according the structure described in clause 4.1) at the

short edge of the non compressed edge area for a distance of

= 50 mm. Fleece overlay and underiayer shall be pulled apart by

180° in direction of the compressed edge area. Test in reference

to GME 60335 -

4.6.1 Triger-Auflage / Substrate Overiay 15 N/Scm min
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