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Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift geprift und von der Produktentwicklung und Konstruktian
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beahsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Kanstruktion vorzulegen,
bevgr die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.
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Anforderungen:
2 3
Flachengewicht, gesamt nach GME 60 301 - 650 g/m2 min

Dicke, gesamt nach GME 60 303 - 2H -

Aufbau

Nadelvlies_

Polyamid 6 / Poly-

| ester wahluweise
Polyester mit einer

Beimischung vaon

maximal 30 Massenan .

teile in % Paly-

propylen @

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Yerantwartung dafdr,
daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienfiaferung ist

unaufgefardert ein Prafbericht mitzugeben, aus dem ersichllich ist, daBB die Spezjfikationen erfGlit warden.

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 23:18:35 2016

Ausfertigungs-Nr.: 3

Datum: 9/37 Ausgefeﬂigt:s‘fﬁﬁ G Genehmig!i WA Seite 1 von 5

S E2

QOpel-Form. 68166 -!

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: OPEL TM 238100 1987


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-238100-1987
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-238100-1987

4.3.2

Lol
Gob.1

hota2

4.5
L}.S.1

b.5.2

k.6

L7
l".B
4.8.1

4.8.2

k.9
4,9.1

4,9.2

4.10

4.10.1

4.10.2

4.10.3

Riickenappretur
Werkstoff

Hochstkraft nach GME 60 325 - B -
In Liangsrichtung (Fahrtrichtung)

In Querrichtung

Hichstkraft-Dehnung nach GME 60 325 - 8 -

In Langsrichtung

In Querrichtung

Scheuerpriifung nach GME 60 345 - B - 1 -
Anscheuerversuch
1000 Umdrehungen des Probekiéirpers

Fl&chenabrieb

Lichtechtheit nach GME 60 292 - B -
Zusammendriickung nach GME 60 342 -
A

B

Bleibende Setzung nach GME 60 342 =
A

8

Temperaturbesténdigkeit nach GME 60 307 - D -
MaBliche Verdnderung

In Langsrichiung
In Querrichtung

Sonstige Ver#nderungen

Soll

BS~-Capolymerisat
oder gleichwertiger
Wlerkstaff

550 N/S5cm min

300 N/Scm min

@

20 bis 50 %

20 bis 50 %

®

25 g/m2 max

Note 6 min

35 % max

L0 % max

S5 % max

10 % max

i+

1,5 % max

1+

1,5 % max

Keine nachteiligen
Verinderungen, die
eine Verwendung im
Fahrzeug eingchranken
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