TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG - FUR WERKSTOFFE TM 238600
TDC
Central Laboratories ENGINEERING Textiifaservlies /
MATERIAL SPECIFICATION Textil-Fiber-Fleece

1 Werkstoff / Material

Vlies in zwei Ausflihrungen / Fleece in two types

11

Ausfiihrung A: Nadelvlies-Auflage einseitig auf Hartfaservlies aufgenadelt /
Type A: Needle fleece overlayer needled up on o one side of a hard fiber fleece

1.2

Ausfiihrung B: Nadelvlies-Auflage einseitig auf Hartfaserviies kiebekaschiert /
Type B: Needle fleece overlayer laminated to one side of a hard fiber fleece

2 Verwendungszweck / Application

Vlies als Belag fir den geschlossenen Heckraum o0.4. Verwendungszwecke. Ungeeignet fr einen Einsatz als
Belag Laderaum oder Hutabiage. /

Fleece as lining for the closed trunk or similar applications. Unsuitable for use as lining load compart-ment or
hat shelves.

3 Bemerkung / Note

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter Abweichung von
dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert den
Abnehmer mit einer Dokumentation Gber alle vorgesehenen Veranderungen zu informieren. Auf Anforderung
sind Prifmuster in der gednderten Ausfihrung zur emeuten Bemusterung und Genehmigung durch die
Produktentwicklung vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann. /

Samples of components or material released to this specification shall be tested for conformity with the
requirements of this specification and approved by Product Engineering prior to commencement of delivery of
bulk supplies. In the event of any intentional deviations from the requirements of this specification or the
previausly released samples, it is the sole responsibility of the supplier to inform the purchaser unsolicited with
a documentation of ali such deviations. Upon request the supplier shall submit samples of the changed
version for reapproval by Product Engineering prior to commencement of delivery of deviant bulk supplies.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferan%é Verantwortung dafir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt. Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bsmusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Cpel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts arg in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.

LBSP TLWS 1 11/95

Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 23:19:10 2016
Full document details: OPEL TM 238600 1996


http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-238600-1996
http://www.avadocuments.com/doc/opel-tm-238600-1996

TM 238600

4 Anforderungen / Requirements

Die nachfolgenden Anforderungen gelten fir das angelieferte Fertigteil bzw. den Zusammenbau. Soweit
nicht anders angegeben gelten die nachfolgenden Prifungen fir alle Ausfihrungen. /

The following requirements are applicable for the received finished part respectively for the assembly.
Unless otherwise indicated the following tests are applicable to all types.

SOLL/ 1ST/
Specified vaiue Actual value
4.1 Gesamtflachengewicht /
Total Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 - 900 g/m?2 min

4.2 Gesamtdicke / Total Thickness

nach/to GME 60303 -2 H - siehe Teilzeichnung /
see part drawings

4.3 Aufbau / Structure

4.3.1 Nadelvliesauflage / Needle Fleece Overlay

4.3.1.1 Werkstoff / Material 100 Massenanteile in %
Polyester (eine Bei-
mischung von maximal
30 Massenanteilen in %
max Polypropylen-
Fasern ist zuldssig) /
100 % by mass poly-
ester (admixture of

30 % by mass max

polypropylene fiber
permissibie)
4.3.1.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area
nach/to GME 60301 -
(mit anhaftendem Verlestiger / with adhered stabilizer)
4.3.1.2.1 Ausfihrung / Type A 300 g/m? min
4.3.1.2.2 Ausfithrung / Type B 300 g/m? min
4.3.1.3 Dicke / Thickness
nach/to GME 60303-2H - 1 mm min
4.3.1.4 Verfestiger / Stabilizer
Werkstoff / Material BS-Latex, ester-

modifiziert oder
gleichwertig / BS-iatex,
ester modified or
eguivalent
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SoLtL/ IST/
Specified value Actual value

4.3.2 Hartfaservlies / Hard Fiber Fleece

4.3.2.1 Werkstoff / Material Textiffasergemisch /
textile fiber mixture

4.3.2.2 Flachengewicht / Weight per Unit Area

nach/to GME 60301 - 550 g/m?2 min

Werkstoff / Material BS-Latex, ester-
madifiziert /
BS-fatex, ester
modified

4.4 Hochstkraft / Breaking Force
nach/to GME 60325 - B -

Probekérper in zwei zueinander senkrecht stehenden
Richtungen entnommen /

Test piece shall be taken from two directions perpendicular to
each other.

4.4.1 In Langsrichtung (in Fertigungsrichtung) / 600 N/ & cm min
In longitudinal direction (in production direction)

4.4.2 In Querrichtung / In transverse direction 600 N/ 5 cm min

4.5 Scheuerpriifung / Abrasion Resistance
nach/to GME 60345 - 1 -
Anscheuerversuch / Rubbing test

Scheuerdauer: 1000 Umdrehungen des Probekdrpers;
gescheuert wird die Seite der Nadelvliesaufiage /
Abrasion period: 1000 cycles of the test piece; rub on the
side of the needle fleece layer

Flachenabrieb/Weight loss per unit area 40 g/m? max

4.6 Lichtechtheit / Colour Fastness to Artifical
Light

nach/to GME 60292 - B - Note/Rating 6 min

4.7 Biegekraft / Bending Force
in Anlehnung an / with reference to GME 60293 -

Abweichend vom Prifverfahren: Als Ergebnis wird die ermittelte
Héchstkraft angegeben. /

Deviating from the test method: As result shall be reported the
determined breaking force.

4.7.1 In Langsrichtung / In longitudinal direction 20 bis/to 30 N min
4.7.2 In Querrichtung / In transverse direction 20 bis/to 30 N min
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