ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen T™™ 2402 00

Aktiengeselischaft

Werkstoff-Entwicklung fU r We rI(StO]q:e Kordel

1e Werkstoffe:

Kordel aus Polyester.

2. Verwendungszweck :

Kordel als Halteband fir die Abdeckung des Laderaumes.

3. Bemerkung:

]

Freigabemuster, flr die diese VYorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Varschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Konstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Hersteller
verpflichtet unaufgefordert dem Abnehmer Proben zur erneuten Bemusterung
und Genehmigung durch die Produktenwicklung und Konstrukticn vorzulegen,
bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

I st Soll

Produkientwicklung und Konstruktion

Zur Priifung der Positionen 4.5, 4.6, 4.8.1, 4.9.1
wird der Probekdrper Uber Rollen in die Priif-
einrichtung eingespannt.

4.1 Gewicht 7 g/1fd.m min
k.2 Dicke Z 3,4 mm

gemessen mit einer Schieblehre

G.3 Aufbau Gefecht aus 8 F&den
Lk Werkstoff 100 Gew.-% Polyester

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dofir,
IF tur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung st
| unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersidﬂlid}\ilf, daB die Spezifikationen erf5lit werden.
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Hichstkraft nach GME 60 325 -M-

jedoch Einspannlange 100 mm

Hichstkraftdehnung nach GME 60 325 -M-

jedonch Einspannldnge 100mm

Lichtechtheit nach GME 60 292 -

Bewitterungspriifung

In Anlehnung an GME 60 309 -
abweichend vom GME-Prifverfahren:

Die Kordel wird auf einer Prifunterlage
(z.B. Blech) befestigt und geprift.

Hochstkraft nach GME 60 325 -M-

Farbumschlag

Farbton&nderung

Sonstige Ver@nderung

Ligrmeal terung

+a 0. +
Nach (120 <0)h Lagerung bei +70 C - 2,5K
in einem mérmeschraqs und anschlieBenden
Abkiithlzeit von 2h s Min auf +23°D p 5K
Hichstkraft nach GME 60 325 -M-

jedoch Einspannl&nge 100 mm

Temperaturbestindigkeit nach GME 60 307 -H-

(30 £ 1Min bei +170°C T 2,5k
als Probekdrper wird das Fertigteil verwendet.

S gl l

1200 N min

65 his 75 %

Note & min

1200 N min

kein Farbumschlag

Stufe 4 min

Beine

1200 N min

-2,5 % max

Keine Verdnderung
des Aussehens
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