ls,{ ™ 2711 0O
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen Duppelseitig
Aktiengesellscha klebendes Gewebe-
Werkstoff-Entwicklung FUI' Werksl‘oﬁe band

Gewebeband aus Cellulposefasern beidseitig mit Klebstoff beschichtet.
Klebstaoffseiten durch Abdeckung,z.B. Papier, geschiitzt.

Klebeband z.B. zum Verkleben der Polsterauflage Verkleidung
Tiir (TM 582300) auf die Glirtelleiste

Freigabemuster, fur die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser
Vorschrift gepriift und von der Produktentwicklung und Honstruktion
genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abuweichung von dieser Varschrift ist der
Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Proben

zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die Produktent-
wicklung und Konstruktion vorzulegen,

bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

I st Soll

Produktentwicklung und Konstruktion

L. Anforderunogen:

bie Priifungen Pgs. L4.2.1 bis 4.2.5 werden
ohne Schutzabdeckung, jedoch mit anhaftendem
Klebstaff durchgefliihrt.

Die Prifungen Pos. 4.2.6 und 4.2.7 werden
grundsdtzlich am zeichnungsgerechten Zu-
sammmenbau ermittelt.

L. Aufbau Doppelseitig kle-
bendes Gewebeband,
Klebstoffseiten durcH
Abdeckung geschiitzt.

bo1.1 Band_
L.1.1.1 Werkstoff
4.17.1.1.1 HKette

]Eellulnsefasern
bke1s1.1.2 Schul

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafbr,
AF fir Archiv dof} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
+ nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfillt werden.
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4.1.2

4.1.3

L,2°.
4.2,1

4.,2.2
4.,2.3
L.2.3.1

L.2.3.2

b.2.4

4.2.5

L.2.6

L.2.68.1

k.2.68.2

L.2.7

L.3

Klebstoff

lderkstoff

Bbdegkung
Werkstoff

Anforderungen an das Klebeband

Gewicht

Breite

Fadendichte nach GME 60 317-A-
Kette

SchuB

Hichstkraft nach GME 60 325-
Abweichend von dem Priifverfahren

Probekidrperabmessungen:

Lange 250 mm min x Breite des Bandes

MeB - und freie Einspannl&nge

(100 % 0,5) mm

Priifgeschwindigkeit = 100 mm /min = 10 %

Priifung in Kettrichtung

Hichstkraftdehnung nach GME 60 325-
(Priifbedingungen siehe Pos. 4.2.4)

Geruchsverhalten nach GME 60 276-

A1-

g81-

Entflammbarkeit nach IS0 3795

Srennrate

Anforderungen an die Abdeckung

Soll

Festlegung mit
IR-Spektrum bei
Ersthemusterung

Papier, silikoni-
siert, oder gleich-
wertiger Werkstoff

4,2 g/1lfd m min

18 bis 20 mm

& 16 Faden/cm

# 12 Fdden/cm

45 N/cm min

8 bis 12 %

:] Note 3 max

250 mm/Minute max

Die Festigkeit der
Abdeckung muB hiher
sein als die Kleb-
kraft zwischen Kle-
beband und Abdeckung
Beim Abziehen dirfen
keine Klebstoffreste
an der Abdeckung
verbleiben.
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